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­ зона переточки 10,8 мм. при максимальной глубине профиля

­ ножи поддерживаются спрофилированными опорными пластинами

­ ножи цельные из карбида вольфрама, переставляемые (шаг 1,8 мм.)

качества режущй кромки

глубины  профиля следует рассматривать как  стандартные. Максимальная 
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650 50 8 15 635000

650 60 8 20 635001

650 70 8 30 635002
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Древесина мягких пород сухая

Древесина твердых пород влажная

Древесина твердых пород сухая

Брус клееный
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режущего материала

Рекомендации по выбору

Режущий материал: 

Предупреждение: 

на противоположные стороны. 

устанавливайте ножи одинакового веса 

Из соображений безопасности всегда 

 Ножи и запасные

части

­ ножи бланкетные с полированной передней поверхностью для высокого

Для профильных и профильных гидрозажимных  фрез, PT 15 мм.

противоположные стороны.

ножи и опорные пластины одного веса на
соображений безопасности устанавливайте

опорной пластиной 4,5 мм.. Из
Максимальный выступ ножа над

Внимание: 

Ножи бланкетные системы PKS /пластины опорные
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HW-30F / HW-10F

®

AT 103-0-26, AT 107-0-26

SB

mm

H

mm

DIK

mm

PTmax.

mm

SET

STK

QAL ID

40 50 10 15 2 HW-10F 697828

60 50 10 15 2 HW-10F 697829

80 50 10 15 2 HW-10F 697830

100 50 10 15 2 HW-10F 697831

130 50 10 15 2 HW-10F 697832

150 50 10 15 2 HW-10F 697833

240 50 10 15 2 HW-10F 697839

310 50 10 15 2 HW-10F 697841

Древесина мягких пород влажная

MDF

(PE, PP, PVC, etc.)

(Wood-Plastic-Composite)

Древесина мягких пород сухая

Древесина твердых пород влажная

Древесина твердых пород сухая

Брус клееный

ДСП

Материалы термопластичные

Древесно­полимерные композиты

режущего материала

Рекомендации по выбору
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опорной

с пластиной

бланкетных
ножей

Набор

Режущий материал: 

Набор ножей одинакового веса.

Ножи и бланкеты

Заготовки HS и MC для нарезки требуемых длин 

ножей.

глубина зависит от диаметра инструмента и переднего угла. 

Таблица для определения максимальной глубины профиля. Значения 
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­ зона переточки 10,8 мм. при максимальной глубине профиля

­ ножи поддерживаются спрофилированными опорными пластинами

­ ножи цельные из карбида вольфрама, переставляемые (шаг 1,8 мм.)

качества режущй кромки

­ ножи бланкетные с полированной передней поверхностью для высокого

Для профильных и профильных гидрозажимных  фрез, PT 20 мм.

AT 103-0-26, AT 107-0-26

SB
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mm

PTmax.

mm

SET

STK

QAL ID

60 60 10 20 2 HW-10F 697857

80 60 10 20 2 HW-10F 697858

100 60 10 20 2 HW-10F 697859

130 60 10 20 2 HW-10F 697860

150 60 10 20 2 HW-10F 697861

240 60 10 20 2 HW-10F 697867

Ножи бланкетные системы PKS /пластины опорные
®

противоположные стороны.

ножи и опорные пластины одного веса на

опорной пластиной 4,5 мм.. Из
Максимальный выступ ножа над

Внимание: 
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частично подходитподходит! "

Режущий материал: 

Таблица для определения максимальной глубины профиля. Значения глубины 

профиля следует рассматривать как  стандартные. Максимальная глубина 

зависит от диаметра инструмента и переднего угла. 

Набор ножей одинакового веса.

опорной

с пластиной

бланкетных

ножей

 Ножи и запасные

части

Набор

Бланкеты

Ножи и бланкеты

Древесина мягких пород влажная

MDF

(PE, PP, PVC, etc.)

(Wood-Plastic-Composite)

Древесина мягких пород сухая

Древесина твердых пород влажная

Древесина твердых пород сухая

Брус клееный

ДСП

Материалы термопластичные

Древесно­полимерные композиты

режущего материала

Рекомендации по выбору
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­ зона переточки 10,8 мм. при максимальной глубине профиля

­ ножи поддерживаются спрофилированными опорными пластинами

­ ножи цельные из карбида вольфрама, переставляемые (шаг 1,8 мм.)

качества режущй кромки 

опорной пластиной 4,5 мм. Из

­ ножи бланкетные с полированной передней поверхностью для высокого 

Для профильных и профильных гидрозажимных  фрез, PT 30 мм.

AT 103-0-26, AT 107-0-26

SB

mm

H

mm

DIK

mm

PTmax.

mm

SET

STK

ID

40 70 10 30 2 697884

60 70 10 30 2 697885

80 70 10 30 2 697886

100 70 10 30 2 697887

130 70 10 30 2 697888

150 70 10 30 2 697889

противоположные стороны.

ножи и опорные пластины одного веса на
соображений безопасности устанавливайте

Максимальный выступ ножа над

Внимание: 
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Режущий материал: 

Ножи бланкетные системы PKS /пластины опорные
®

опорной

с пластиной

бланкетных

ножей
Набор

Таблица для определения максимальной глубины профиля. Значения глубины 

профиля следует рассматривать как  стандартные. Максимальная глубина 
зависит от диаметра инструмента и переднего угла. 

Набор ножей одинакового веса.

 Ножи и запасные

части Бланкеты

Ножи и бланкеты

частично подходитподходит! "

Древесина мягких пород влажная

MDF

(PE, PP, PVC, etc.)

(Wood-Plastic-Composite)

Древесина мягких пород сухая

Древесина твердых пород влажная

Древесина твердых пород сухая

Брус клееный

ДСП

Материалы термопластичные

Древесно­полимерные композиты

режущего материала

Рекомендации по выбору
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