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HSK-F 63в виде полого конуса

исполнение для улучшенного отвода стружки. Для зажима твердосплавного 
и стального инструмента. Эксцентриситет при зажиме <= 0,01 мм.

Отбалансирован для количества оборотов 36000 об/мин.. Короткое и тонкое
Инструментальный зажим для высокой производительности обработки. 

 Зажимные системы

d>= 12 мм..

диаметров d< 12 мм. и g6 для диаметров

для поля допусков h6 для зажимаемых

Патроны Leitz ThermoGrip разработаны

патронов включают поля допусков g7 и h6.

хвостовика для гидрозажимного и термического

Диапазон допусков отклонений размеров

момента известных зажимных патронов.
Сравнение передаваемого крутящего

Техническая информация:

с хвостовикомThermoGripПатрон термозажимной

Патроны термозажимные

Патроны зажимные
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SCM, Weeke, 12 34 75 g6 0,9 037712

20 42 75 g6 1,0 037710

25 42 75 g6 0,9 037711

®

Применение:

Гидрозажимной патрон.

DIN 6388-B25,Цанга

Момент затяжки 75 Н*м

DIN 6499-B32 (ER32),Цанга

Момент затяжки 75 Н*м
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Высокоточный инструментальный зажим для крепления концевого 

 особенно подходит для высокоскоростной обработки.

инструмента термическим сжатием. Обеспечивает саму высокую 

стабильность и жесткость среди всех известных типов зажимных систем,
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Патроны термозажимные ThermoGrip® с конусным
хвостовиком
Назначение:
Особо высокоточный патрон для фиксации концевых инструментов посредством
термозажимной технологии. Наивысшая стабильность и жесткость из всех
известных зажимных систем для концевых инструментов, вследствие чего
особенно пригодна для высокоскоростной обработки типа HSC и HPC.

Техническая информация:
Фиксация инструмента подходит для высокопроизводительной обработки. Точно
отбалансированное исполнение для частоты вращения до 36 000 мин.-1.
Короткая изящная конструкция для улучшенного отвода стружки к воронке.
Для фиксации хвостовиков из твердого сплава и стали. Эксцентриситет
составляет ≤ 0,01мм.

SK 30 по DIN 69871
PT 301-0

Системы зажимные Патрон станочный
Патрон станочный термозажимной

Сравнение крутящего момента,
передаваемого различными
патронами
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термозажим ThermoGrip®
термозажимной патрон

зажимная цанга по DIN 6388-B25,
крутящий момент затяжки 75 Н.м

зажимная цанга по

крутящий момент затяжки 75 Н.м

гидрозажимной патрон

DIN 6499-B32 (ER32),

Рабочая часть цанговых и
гидрозажимных патронов требует
допуски на размеры хвостовика g7или
h6. Термозажимной патрон Leitz
ThermoGrip® требует для хвостовиков
d < 12 мм допуск h6, а для d ≤ 12 мм –
g6.

Станок d
мм

D
мм

A
мм

STO вес
кг

ID

Biesse произ-во с 9/92 12 34 70 7 g6 0,7 670203 ▫

Elumatec, Emmegi 16 34 70 7 g6 0,7 670204 ▫

20 42 70 7 g6 0,8 670205 ▫

25 42 80 7 g6 1,0 670211 ▫
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Патроны термозажимные ThermoGrip® с полым
конусным хвостовиком
Назначение:
Особо высокоточный патрон для фиксации концевых инструментов посредством
термозажимной технологии. Наивысшая стабильность и жесткость из всех
известных зажимных систем для концевых инструментов, вследствие чего
особенно пригодна для высокоскоростной обработки типа HSC и HPC.

Техническая информация:
Фиксация инструмента подходит для высокопроизводительной обработки. Точно
отбалансированное исполнение для частоты вращения до 36 000 мин.-1.
Короткая изящная конструкция для улучшенного отвода стружки к воронке.
Для фиксации хвостовиков из твердого сплава и стали. Эксцентриситет
составляет ≤ 0,01мм.

HSK-E 63 по DIN 69893
PT 300-0

HSK-F 63 по DIN 69893
PT 300-0

Системы зажимные Патрон станочный
Патрон станочный термозажимной

Сравнение крутящего момента,
передаваемого различными
патронами
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термозажим ThermoGrip®

термозажимной патрон

зажимная цанга по DIN 6388-B25,
крутящий момент затяжки 75 Н.м

зажимная цанга по

крутящий момент затяжки 75 Н.м

гидрозажимной патрон

DIN 6499-B32 (ER32),

Рабочая часть цанговых и
гидрозажимных патронов требует
допуски на размеры хвостовика g7или
h6. Термозажимной патрон Leitz
ThermoGrip® требует для хвостовиков
d < 12 мм допуск h6, а для d ≤ 12 мм –
g6.

Станок d
мм

D
мм

A
мм

STO вес
кг

ID

Biesse, CMS, 8 27 75 h6 0,9 670002 ●

CML,Weinig, 10 32 75 h6 0,9 670003 ●

Working process 12 34 75 g6 0,9 670004 ●

и другие 14 34 75 g6 0,9 670005 ●

16 34 75 g6 0,9 670006 ●

18 42 75 g6 1,0 670007 ●

20 42 75 g6 1,0 670008 ●

25 42 75 g6 1,0 670009 ●

Станок d
мм

d
in

D
мм

A
мм

STO вес
кг

ID
с чипом

ID
без
чипа

Biesse, Homag, 6 27 75 h6 0,8 037753 ▫ 037713 ●

Holz Her, IMA, 8 27 75 h6 0,8 037754 ▫ 037714 ●

MAKA, MKM, 9,53 3/8“ 32 75 h6 0,9 670013 ▫ 670010 ●

Reichenbacher, 10 32 75 h6 0,9 037755 ▫ 037715 ●

SCM,Weeke, 12 34 75 g6 0,9 037752 ▫ 037712 ●

Weinig, Elumatec, 12,7 1/2“ 34 75 h6 0,9 670014 ▫ 670011 ●

Emmegi 14 34 75 g6 0,9 037756 ▫ 037716 ●

и другие 16 34 75 g6 0,9 037719 ▫ 037709 ●

18 42 75 g6 1,0 037757 ▫ 037718 ●

19,05 3/4“ 42 75 h6 0,9 670015 ▫ 670012 ●

20 42 75 g6 1,0 037750 ▫ 037710 ●

25 42 75 g6 0,9 037751 ▫ 037711 ●

32 53 90 g6 1,2 670001 ▫ 670000 ●
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