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A =
ae =
ap =
ABM =
APL =
APT =
AL =
AM =
AS =

b =
B =
BDD =
BEM =
BEZ =
BH =
BO =

CNC =

d =
D =
D0 =
DA =
DB =
DFC =

DGL =

DIK =
DKN =
DP =
DRI =

FAB =
FAT =
FAW =
FLD =
fz =
f =

GEW =
GL =
GS =

H =
HC =
HD =
HL =
HS =
HW =

ID =
IV =

KBZ =
KLH =
KM =
KN =
KNL =

L =
I =

LD =
LEN =
LL =

M =
MBM =
MC =
MD =

=
MK =

=
=

=
=

NAL =
ND =

NH =
NL =
NLA =
NT =

P =
POS =
PT =
PG =

QAL =

R =
RD =
RL =
RP =

S =
SB =
SET =
SLB =
SLL =
SLT =
SP =
ST = ®

STO =
SW =

TD =
TDI =
TG =
TK =

UT =

V =
vc =
vf =
VE =
VSB =

WSS =

Z =
ZA =
ZF =
ZL =















Пиление

Профилирование

Обработка концевыми фрезами

Сверление

Системы зажимные

Ножи и запасные части

Материалы режущие

Leitz в мире

Стр. 12 до 32

Стр. 33 до 35

Стр. 36 до 51

Стр. 52 до 57

Стр. 58 до 76

Стр. 77 до 78

Стр. 79 до 84

Стр. 85 до 92
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12 ■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

D SB BO Z ZF SW WSS ID

200 3,2 30 60 FZ/TR -5
��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060270 23
200 3,2 32 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760052 19
200 6,5 40 16 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760148 29
200 6,5 40 32 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760149 29
200 8,0 40 32 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760150 29
200 8,0 40 32 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742003 29
210 2,0 32 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740001 31
210 2,8 30 54 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740406 22
210 2,8 32 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740607 27
210 2,8 32 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740816 26
215 2,8 30 60 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760210 22
220 3,2 30 64 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740204 19
220 3,2 30 72 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060271 23
220 3,3 20 60 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

740802 26
220 3,3 20 60 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760139 27
225 2,0 32 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740608 27
225 2,0 32 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740817 26
225 2,0 32 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760164 31
225 2,0 32 160 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740002 31
225 2,0 32 180 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760166 31
225 2,0 32 220 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740003 31
225 2,0 40 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760165 31
225 2,0 40 180 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760167 31
225 3,6 30 54 P -5

�����	�	����������	�	����

742402 30
230 3,0 30 60 P -5

�����	�	����������	�	����

760157 30
230 4,5 20 60 P -5

�����	�	����������	�	����

742403 30
250 2,0 30 100 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060275 24
250 2,0 32 128 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760168 31
250 2,0 32 200 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760170 31
250 2,0 40 128 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760169 31
250 2,0 40 200 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760171 31
250 2,2 20 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740813 26
250 2,2 20 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760330 27
250 2,2 20 120 WZ/FA -5

�����	�	����������	�	����

740801 26
250 2,2 20 120 WZ/FA -5

�����	�	����������	�	����

760138 27
250 2,2 30 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740806 26
250 2,2 30 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760324 27
250 2,2 30 100 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

740805 26
250 2,2 30 100 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760323 27
250 2,6 30 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740808 26
250 2,6 30 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760142 27
250 3,0 30 80 P -5

�����	�	����������	�	����

760158 30
250 3,2 30 80 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060250 23
250 3,2 30 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059950 19
250 3,2 30 80 P -5

�����	�	����������	�	����

760159 30
250 3,2 32 60 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740206 18
250 3,2 32 80 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060251 23
250 3,2 32 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740207 19
250 3,2 32 80 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760062 20
250 3,2 40 80 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760211 23
250 3,2 40 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740208 19
250 3,2 40 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760092 18

D SB BO Z ZF SW WSS ID

92 3,0 30 24 5
��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760135 28
92 3,0 30 24 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760134 28
95 2,1 20 20 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760129 28
95 2,1 20 20 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760128 28
98 3,0 32 36 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760127 28
98 3,0 32 36 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760126 28
103 2,1 32 24 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760332 28
103 2,1 32 24 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760331 28
110 2,5 20 28 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760140 27
120 8,0 30 16 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760146 29
138 2,5 14 28 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760325 27
138 2,5 20 42 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740600 27
140 8,0 30 20 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760147 29
150 2,6 20 48 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740601 27
150 8,0 22 12 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742000 29
150 8,0 30 12 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742001 29
150 8,0 32 12 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742002 29
152 3,5 30 48 P -5

�����	�	����������	�	����

742400 30
160 2,5 20 48 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740602 27
160 2,8 16 42 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060272 23
160 3,2 16 36 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059856 18
170 2,8 30 48 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740401 23
170 2,8 30 48 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740201 18
170 4,0 20 20+2 P 5

�����	�	����������	�	����

762335 30
175 2,1 20 68 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760137 27
180 2,8 25 48 -5

�����	�	����������	�	����

742401 30
180 3,2 16 42 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059857 18
180 3,2 20 42 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740403 22
180 3,2 30 42 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060114 22
190 2,1 20 56 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740603 27
190 2,1 20 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740604 27
190 2,8 30 54 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740404 23
200 1,7 32 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760136 27
200 1,8 20 80 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060274 24
200 1,8 32 128 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740000 31
200 2,0 20 60 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760145 27
200 2,0 20 80 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

740811 26
200 2,0 20 80 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760328 27
200 2,2 20 60 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

740810 26
200 2,2 20 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740804 26
200 2,2 20 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760322 27
200 2,2 30 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740807 26
200 2,2 30 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760141 27
200 2,2 32 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740606 27
200 2,2 32 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740815 26
200 2,8 20 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760003 19
200 2,8 30 54 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

740605 27
200 2,8 30 54 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

740814 26
200 3,0 20 64 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760048 19
200 3,0 30 48 P -5

�����	�	����������	�	����

760156 30
200 3,2 18 80 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060261 23
200 3,2 30 48 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059860 18



13■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

D SB BO Z ZF SW WSS ID

300 3,4 30 72 FZ/TR -5
��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060138 22
300 3,4 30 72 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741800 21
300 3,4 30 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059886 18
300 3,4 30 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741600 17
300 3,4 32 72 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060139 22
300 3,4 32 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760010 19
300 3,5 30 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

065332 16
300 3,5 30 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

065950 16
300 4,4 30 60 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

190666 15
300 8,0 40 16 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760155 29
300 8,0 40 16 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742009 29
300 8,0 40 36 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742008 29
310 3,2 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740413 23
315 2,5 32 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760180 32
315 2,5 32 220 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760182 32
315 2,5 40 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760181 32
315 2,5 40 220 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760183 32
320 3,2 30 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059960 20
325 3,0 40 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760185 32
330 3,2 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060268 23
330 3,2 30 96 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760064 20
330 3,2 32 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060259 23
330 3,4 32 68 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060140 22
330 3,4 32 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760213 22
330 4,4 30 66 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

762338 15
350 3,0 32 180 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760186 32
350 3,0 32 280 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760188 32
350 3,0 40 180 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760187 32
350 3,0 40 280 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760189 32
350 3,2 30 96 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760065 20
350 3,2 30 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060255 23
350 3,2 30 108 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059952 20
350 3,4 30 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060141 22
350 3,4 30 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741801 21
350 3,4 30 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059887 18
350 3,4 30 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741601 17
350 3,4 40 108 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740213 20
350 3,5 30 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

065333 16
350 3,5 30 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

065951 16
350 3,6 32 84 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760015 18
350 3,6 32 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760050 24
350 3,6 40 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060269 24
350 3,8 30 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060106 22
350 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760162 20
350 3,8 32 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060107 22
350 3,8 40 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060108 22
350 3,8 40 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760017 20
350 4,4 30 70 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

190667 15
370 3,0 40 200 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760191 32
370 3,6 50 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760217 24
370 3,8 30 84 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060127 22
370 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059964 20

D SB BO Z ZF SW WSS ID

250 3,3 32 54 P -5
�����	�	����������	�	����

742404 30
250 3,4 30 60 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060134 22
250 3,4 30 60 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059884 18
250 3,4 32 60 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060136 22
250 4,5 20 30+2 P 5

�����	�	����������	�	����

762336 30
250 4,5 32 30+2 P 5

�����	�	����������	�	����

762337 30
250 5,0 32 32 P -5

�����	�	����������	�	����

760160 30
250 8,0 30 40 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760152 29
250 8,0 40 16 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742004 29
250 8,0 40 20 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760151 29
250 8,0 40 40 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760153 29
250 8,0 40 40 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742005 29
254 3,4 32 68 FZ/FA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740209 18,29
254 3,4 32 100 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740210 19,29
270 3,0 30 72 P -5

�����	�	����������	�	����

760161 30
275 2,0 32 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760172 31
275 2,0 32 220 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760174 31
275 2,0 40 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760173 32
275 2,0 40 220 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760175 32
275 2,5 32 220 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740004 31
275 2,5 40 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740005 31
275 2,5 40 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740006 32
275 2,5 40 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740007 32
275 2,5 40 280 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740008 32
275 3,2 30 88 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740410 23
275 3,2 30 88 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740609 27
275 3,4 40 72 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060137 22
275 3,4 40 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059885 18
275 4,5 30 64 P -5

�����	�	����������	�	����

742405 30
280 3,3 32 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

762352 19
280 4,0 40 36 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742006 29
280 6,0 40 36 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

742007 29
280 8,0 40 40 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760154 29
300 2,2 30 120 FZFA/FZFA -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060276 24
300 2,4 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740610 27
300 2,4 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740819 26
300 2,5 32 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760176 32
300 2,5 32 220 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760178 32
300 2,5 32 240 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740009 32
300 2,5 40 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760177 32
300 2,5 40 220 FZFA/FZFA 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760179 32
300 3,2 30 84 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760063 20
300 3,2 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060252 23
300 3,2 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059951 19
300 3,2 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060267 23
300 3,2 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740611 27
300 3,2 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740820 26
300 3,2 32 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060253 23
300 3,2 40 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740211 18
300 3,2 40 80 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760009 20
300 3,2 40 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760044 23
300 3,2 40 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740212 20



14 ■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

D SB BO Z ZF SW WSS ID

500 4,4 30 100 P 5
�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

762341 15
500 4,4 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741804 21
500 4,4 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760057 24
500 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059874 18
500 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741202 16
500 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741205 16
500 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741604 17
500 4,4 32 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760224 24
500 4,4 80 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760058 24
520 4,0 30 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740222 20
520 4,4 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740420 24
520 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740221 19
520 4,4 50 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740421 24
550 4,0 30 132 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760060 24
550 4,0 32 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760032 19
550 4,4 30 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760033 19
550 4,4 30 110 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

762342 15
550 4,4 30 120 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741805 21
550 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059891 19
550 4,4 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741605 17
550 4,4 32 128 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740424 24
550 4,4 32 128 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760202 19
550 4,4 40 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740226 19,29
550 4,4 50 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740227 19,29
550 4,4 80 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740423 22
550 4,4 80 128 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760225 24
550 4,4 80 128 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760203 19
550 4,4 80 144 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740229 20
550 4,4 80 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740230 20
600 4,2 30 144 WZ/FA -5

�����	�	����������	�	����

760079 25
600 4,2 30 144 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760069 20
600 4,6 30 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760204 19
600 4,6 32 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760205 19
600 4,6 50 140 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740231 19,29
600 4,8 30 120 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

762343 15
600 5,0 32 100 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760034 19
600 5,0 80 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740232 19
600 5,2 30 138 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760061 24
650 4,6 40 140 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740425 24
650 4,6 80 128 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740426 22
650 5,0 30 144 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760206 19
650 5,0 40 144 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760035 19

D SB BO Z ZF SW WSS ID

370 3,8 50 96 FZ/TR 5
��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059867 18
370 4,0 50 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760021 20
380 3,8 32 56 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740214 18
380 3,8 32 110 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760334 24
400 3,0 40 160 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760193 32
400 3,8 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060110 22
400 3,8 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741802 21
400 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059854 18
400 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741200 16
400 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741203 16
400 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741602 17
400 3,8 30 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760053 24
400 3,8 32 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

069929 24
400 3,8 32 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760023 18
400 3,8 40 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060111 22
400 3,8 40 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760024 18
400 3,8 50 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059883 22
400 3,8 50 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059870 18
400 4,0 30 96 WZ/FA -5

�����	�	����������	�	����

760076 25
400 4,0 30 96 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760066 20
400 4,0 30 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760196 20
400 4,4 30 80 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

762339 15
420 3,8 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059855 18
420 3,8 30 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060257 24
420 3,8 32 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

069927 24
420 3,8 40 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760055 24
420 4,0 30 96 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760222 22
420 4,4 30 84 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

762340 15
430 3,5 30 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059871 18
450 3,8 30 108 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

060258 24
450 3,8 32 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059966 20
450 3,8 32 96 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760026 18
450 3,8 32 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760199 20
450 4,0 30 100 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741803 21
450 4,0 30 100 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741201 16
450 4,0 30 100 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741204 16
450 4,0 30 100 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

741603 17
450 4,0 30 120 WZ/FA -5

�����	�	����������	�	����

760077 25
450 4,0 30 120 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760067 20
450 4,0 32 110 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760223 24
450 4,0 40 100 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

059872 18
450 4,0 40 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740010 32
450 4,2 30 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760027 20
450 4,2 40 110 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760028 20
450 4,4 30 90 P 5

�����	�	����������	�	���������▪���	�����������▪���	�����

190668 15
500 4,0 32 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760030 18
500 4,0 80 120 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

760201 19
500 4,0 80 144 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740219 20
500 4,2 30 72 FZ/TR 5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740218 18
500 4,2 30 120 WZ/FA -5

�����	�	����������	�	����

760078 25
500 4,2 30 120 WZ/FA 5

�����	�	����������	�	����

760068 20
500 4,2 30 140 FZ/TR -5

��▫����	
������▫����	
��������	�	����������	�	����

740419 24
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

SB

TDISW

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила снизу - Excellent
Назначение:
Для малошумной торцовки, заусовки и обработки по формату.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, плиты с полимерным связующим (Corian, Varicor, Noblan
и т.п.), особо хорошо пригодны для профилей из пластика с интегрированным
уплотнением и армированием из стекловолокна (GFK).

Техническая информация:
Пила дисковая, оснащенная алмазными пластинками, в оптимизированном
исполнении для оптимального качества обработки.

Пилы дисковые - Diamaster PRO
WK 808-2-DP
D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

300 4,4 3,6 30 KNL 60 P 5 �� 190666 ▫

330 4,4 3,6 30 KNL 66 P 5 �� 762338 ▫

350 4,4 3,6 30 KNL 70 P 5 �� 190667 ▫

400 4,4 3,6 30 KNL 80 P 5 �� 762339 ▫

420 4,4 3,6 30 KNL 84 P 5 �� 762340 ▫

450 4,4 3,6 30 KNL 90 P 5 �� 190668 ▫

500 4,4 3,6 30 KNL 100 P 5 �� 762341 ▫

550 4,4 3,6 30 KNL 110 P 5 �� 762342 ▫

600 4,8 3,8 30 120 P 5 �� 762343 ▫
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила снизу - Excellent
Назначение:
Для малошумной торцовки, заусовки и обработки по формату, также при
прогрессирующем затуплении. При обработке цветных металлов рекомендуется
смазка в виде распыленного масляного тумана.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика, плиты с полимерным связующим (Cori-
an, Varicor, Noblan и т.п.).

Техническая информация:
Исполнение AS AntiSchall Folien - уменьшение уровня шума при работе на 10
дБ(А). Конструкция корпуса пилы в виброподавляющем слоистом исполнении со
стальной мембраной.

Пила дисковая - AS AntiSchall Folie
WK 372-3
D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

фольга́ Z ZF SW
Град.

WSS ID

300 3,5 2,8 30 KNL слева 72 FZ/TR 5 �� 065950 ●

300 3,5 2,8 30 KNL справа 72 FZ/TR 5 �� 065332 ●

350 3,5 2,8 30 KNL слева 84 FZ/TR 5 �� 065951 ●

350 3,5 2,8 30 KNL справа 84 FZ/TR 5 �� 065333 ●

400 3,8 3,2 30 KNL слева 96 FZ/TR 5 �� 741203 ●

400 3,8 3,2 30 KNL справа 96 FZ/TR 5 �� 741200 ●

450 4,0 3,4 30 KNL слева 100 FZ/TR 5 �� 741204 ●

450 4,0 3,4 30 KNL справа 100 FZ/TR 5 �� 741201 ●

500 4,4 3,8 30 KNL слева 120 FZ/TR 5 �� 741205 ●

500 4,4 3,8 30 KNL справа 120 FZ/TR 5 �� 741202 ●
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила снизу - Premium
Назначение:
Для малошумной торцовки, заусовки и обработки по формату, также при
прогрессирующем затуплении. При обработке цветных металлов рекомендуется
смазка в виде распыленного масляного тумана.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика, плиты с полимерным связующим (Cori-
an, Varicor, Noblan и т.п.).

Техническая информация:
Исполнение AS Opticut UT. Уменьшение уровня шума на холостом ходу на 8
дБ(А). Корпус пилы с лазерными орнаментами и неравномерным шагом зубьев.
Более высокая производительность и уменьшение налипаний благодаря
специальному покрытию на корпусе пилы.

Пила дисковая - AS Opticut UT
WK 372-2-87
D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

300 3,4 2,8 30 KNL 72 FZ/TR 5 �� 741600 ●

350 3,4 2,8 30 KNL 84 FZ/TR 5 �� 741601 ●

400 3,8 3,2 30 KNL 96 FZ/TR 5 �� 741602 ●

450 4,0 3,4 30 KNL 100 FZ/TR 5 �� 741603 ●

500 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR 5 �� 741604 ●

550 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR 5 �� 741605 ●



18 ■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

18

1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила снизу - Classic
Назначение:
Для торцовки, заусовки и обработки по формату. При обработке цветных
металлов рекомендуется смазка в виде распыленного масляного тумана.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки, а также раскройные центры для плит.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика (толщина стенки > 5 мм), плиты с
полимерным связующим (Corian, Varicor, Noblan и т.п.) и листы из цветных
металлов толщиной до 20 мм.

Техническая информация:
Усиленный корпус пилы для работы при более высокой односторонней нагрузке.
Форма зубьев корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковаая - толщина стенки > 5 мм
WK 352-2, WK 452-2-36
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Ulmia 160 3,2 2,6 16 36 FZ/TR 5 �� 059856 ●

Elu, Haffner,
Holzher

170 2,8 2,2 30 KNL 48 FZ/TR 5 �� 740201 ●

180 3,2 2,6 16 42 FZ/TR 5 �� 059857 ●

Eisele
Elu/DeWalt
Eumenia
Haffner

200 3,2 2,6 30 48 FZ/TR 5 �� 059860 ●

Makita 250 3,4 2,8 30 KNL 60 FZ/TR 5 �� 059884 ●

250 3,2 2,6 32 60 FZ/TR 5 �� 740206 ●

Eisele, Graule 250 3,2 2,6 40 2/8/55
4/12/64

80 FZ/TR 5 �� 760092 ●

Elumatec 254 3,4 2,8 32 68 FZ/FA 5 �� 740209 ●

Eisele, Graule 275 3,4 2,8 40 2/9/55
4/12/64

72 FZ/TR 5 �� 059885 ●

300 3,4 2,8 30 KNL 72 FZ/TR 5 �� 059886 ●

300 3,2 2,6 40 2/9/55
4/12/64

72 FZ/TR 5 �� 740211 ●

350 3,4 2,8 30 KNL 84 FZ/TR 5 �� 059887 ●

Emmegi,
Pressta-Eisele

350 3,6 2,8 32 2/11/63 84 FZ/TR 5 �� 760015 ●

Kaltenbach 370 3,8 3,2 50 4/15/80 96 FZ/TR 5 �� 059867 ●

Elumatec 380 3,8 3,2 32 56 FZ/TR 5 �� 740214 ●

Rapid 400 3,8 3,2 30 KNL 96 FZ/TR 5 �� 059854 ●

Emmegi 400 3,8 3,2 32 2/11/63 96 FZ/TR 5 �� 760023 ●

Eisele 400 3,8 3,2 40 2/12/55
2/12/64
2/12/80

96 FZ/TR 5 �� 760024 ●

Kaltenbach 400 3,8 3,2 50 4/15/80 96 FZ/TR 5 �� 059870 ●

Rapid 420 3,8 3,2 30 KNL 96 FZ/TR 5 �� 059855 ●

Rapid 430 3,5 2,8 30 KNL 96 FZ/TR 5 �� 059871 ●

Emmegi,
Pressta-Eisele

450 3,8 3,2 32 2/11/63 96 FZ/TR 5 �� 760026 ●

Eisele 450 4,0 3,4 40 2/12/80
4/12/64

100 FZ/TR 5 �� 059872 ●

500 4,2 3,6 30 KNL 72 FZ/TR 5 �� 740218 ●

Rapid
Elu

500 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR 5 �� 059874 ●

Emmegi 500 4,0 3,4 32 120 FZ/TR 5 �� 760030 ●

SB

TDISW

FZ/FA
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки
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Станок D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Schirmer,
Wegoma

500 4,0 3,4 80 6/9/100 120 FZ/TR 5 �� 760201 ●

520 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR 5 �� 740221 ●

Elu 550 4,4 3,8 30 KNL 110 FZ/TR 5 �� 760033 ●

550 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR 5 �� 059891 ●

Emmegi,
Pressta-Eisele

550 4,0 3,4 32 2/11/63 96 FZ/TR 5 �� 760032 ●

Pressta-Eisele 550 4,4 3,8 32 2/11/63 128 FZ/TR 5 �� 760202 ●

550 4,4 3,8 40 110 FZ/TR 5 �� 740226 ●

550 4,4 3,8 50 110 FZ/TR 5 �� 740227 ●

Schirmer,
Wegoma

550 4,4 3,8 80 6/9/100 128 FZ/TR 5 �� 760203 ●

Stegmaier 600 4,6 4,0 30 2/11/63 140 FZ/TR 5 �� 760204 ●

Emmegi 600 5,0 4,4 32 2/11/63 100 FZ/TR 5 �� 760034 ●

Pressta-Eisele 600 4,6 4,0 32 2/11/63 140 FZ/TR 5 �� 760205 ●

600 4,6 4,0 50 2/10,5/70 140 FZ/TR 5 �� 740231 ●

600 5,0 4,4 80 6/8/100 120 FZ/TR 5 �� 740232 ●

650 5,0 4,4 30 2/11/63 144 FZ/TR 5 �� 760206 ●

Emmegi 650 5,0 4,0 40 2/11/63 144 FZ/TR 5 �� 760035 ●

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила снизу - Classic
Назначение:
Для торцовки, заусовки и обработки по формату. При обработке цветных
металлов рекомендуется смазка в виде распыленного масляного тумана.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки, а также раскройные центры для плит.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика (толщина стенки 2-5 мм), плиты с
полимерным связующим (Corian, Varicor, Noblan и т.п.) толщиной до 12 мм.

Техническая информация:
Форма зубьев корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая- толщина стенки 2- 5 мм
WK 352-2, WK 452-2, WK 452-2-37
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Pressta-Eisele 200 3,0 2,4 20 64 FZ/TR 5 �� 760048 ●

Emmegi 200 2,8 2,2 20 84 FZ/TR 5 �� 760003 ●

200 3,2 2,6 32 2/11/63 80 FZ/TR 5 �� 740207 ●

220 3,2 2,6 30 64 FZ/TR 5 �� 740204 ●

Elektra Beckum,
Elu/DeWalt
Haffner, Mafell
Makita, Metabo
PHM, Rapid
Scheppach

250 3,2 2,6 30 KNL 80 FZ/TR 5 �� 059950 ●

Elu, Pressta-Eisele 250 3,2 2,6 32 2/11/63 80 FZ/TR 5 �� 760052 ●

250 3,2 2,6 40 80 FZ/TR 5 �� 740208 ●

Elumatec 254 3,4 2,8 32 100 FZ/TR 5 �� 740210 ●

Elumatec 280 3,3 2,6 32 96 FZ/TR 5 �� 762352 ●

300 3,2 2,6 30 KNL 96 FZ/TR 5 �� 059951 ●

Emmegi 300 3,4 2,8 32 84 FZ/TR 5 �� 760010 ●



20 ■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

20

1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

Станок D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

300 3,2 2,7 40 2/9/55
4/12/64

80 FZ/TR 5 �� 760009 ●

300 3,2 2,6 40 96 FZ/TR 5 �� 740212 ●

Rapid 320 3,2 2,6 30 KNL 84 FZ/TR 5 �� 059960 ●

Rapid 350 3,8 3,2 30 2/9/55
4/12/64

96 FZ/TR 5 �� 760162 ●

Rapid 350 3,2 2,6 30 KNL 108 FZ/TR 5 �� 059952 ●

Eisele 350 3,8 3,2 40 2/9/55
4/12/64

96 FZ/TR 5 �� 760017 ●

350 3,4 2,8 40 108 FZ/TR 5 �� 740213 ●

Rapid 370 3,8 3,2 30 KNL 96 FZ/TR 5 �� 059964 ●

Kaltenbach 370 4,0 3,4 50 4/15/80 96 FZ/TR 5 �� 760021 ●

Eisele 400 4,0 3,4 30 2/15/80
4/12/64

120 FZ/TR 5 �� 760196 ●

450 4,2 3,6 30 2/11/63 110 FZ/TR 5 �� 760027 ●

450 3,8 3,2 32 96 FZ/TR 5 �� 059966 ●

Pressta-Eisele 450 3,8 3,2 32 2/11/63 110 FZ/TR 5 �� 760199 ●

Eisele 450 4,2 3,6 40 2/12/55
2/12/64
2/12/80

110 FZ/TR 5 �� 760028 ●

500 4,0 3,4 80 6/9/100 144 FZ/TR 5 �� 740219 ●

520 4,0 3,4 30 KNL 140 FZ/TR 5 �� 740222 ●

550 4,4 3,8 80 6/9/100 144 FZ/TR 5 �� 740229 ●

550 4,4 3,8 80 6/9/100 160 FZ/TR 5 �� 740230 ●

SB

TDISW

WZ/FA

Пила дисковая
WK 351-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Pertici 250 3,2 2,4 32 80 WZ/FA 5 � 760062 ●

Pertici, Haffner 300 3,2 2,4 30 KNL 84 WZ/FA 5 � 760063 ●

Pertici 330 3,2 2,4 30 KNL 96 WZ/FA 5 � 760064 ●

350 3,2 2,4 30 KNL 96 WZ/FA 5 � 760065 ●

Pertici, Haffner 400 4,0 3,2 30 KNL 96 WZ/FA 5 � 760066 ●

450 4,0 3,2 30 KNL 120 WZ/FA 5 � 760067 ●

Haffner 500 4,2 3,4 30 KNL 120 WZ/FA 5 � 760068 ●

600 4,2 3,4 30 144 WZ/FA 5 � 760069 ●

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила снизу - Classic
Назначение:
Для торцовки, заусовки и обработки по формату.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки, а также раскройные центры для плит.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, плиты с полимерным связующим (Corian, Varicor, Noblan и
т.п.).

Техническая информация:
Особо пригодны для профилей из пластика с покрытием (лаком, декоративной
пленкой, декором из акрила и т.п.). Усиленный корпус пилы для работы при более
высокой односторонней нагрузке.Форма зубьев корпуса пилы выполнена с
учетом уменьшения уровня шума.
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки
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SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила сверху - Premium

Назначение:
Для малошумной торцовки, заусовки и обработки по формату, также при про-
грессирующем затуплении. При обработке цветных металлов рекомендуется
смазка в виде распыленного масляного тумана.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, заусовочные и форматные
станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика, плиты с полимерным связующим (Cori-
an, Varicor, Noblan и т.п.).

Техническая информация:
Исполнение AS Opticut UT. Уменьшение уровня шума на холостом ходу на 8
дБ(А). Корпус пилы с лазерными орнаментами и неравномерным шагом зубьев.
Более высокая производительность и уменьшение налипаний благодаря
специальному покрытию на корпусе пилы.

Пила дисковая - AS Opticut UT
WK 382-2-87
D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

300 3,4 2,8 30 KNL 72 FZ/TR -5 �� 741800 ●

350 3,4 2,8 30 KNL 84 FZ/TR -5 �� 741801 ●

400 3,8 3,2 30 KNL 96 FZ/TR -5 �� 741802 ●

450 4,0 3,4 30 KNL 100 FZ/TR -5 �� 741803 ●

500 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR -5 �� 741804 ●

550 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR -5 �� 741805 ●
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила сверху - Classic
Назначение:
Для торцовки, заусовки и обработки по формату. При обработке цветных
металлов рекомендуется смазка в виде распыленного масляного тумана.
Благодаря отрицательному переднему углу особенно пригодны для обработки
сверху.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, и заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика (толщина стенки > 5,00 мм).

Техническая информация:
Благодаря отрицательному переднему углу особенно пригодны для обработки
сверху. Усиленный корпус пилы для работы при более высокой односторонней
нагрузке.Форма зубьев корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня
шума.

Пила дисковая - толщина стенки > 5 мм
WK 362-2, WK 462-2-36
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Haffner, Makita 180 3,2 2,6 20 2/6/32 42 FZ/TR -5 �� 740403 ●

180 3,2 2,6 30 42 FZ/TR -5 �� 060114 ●

Hitachi, Makita,
Metabo

210 2,8 2,2 30 54 FZ/TR -5 �� 740406 ●

Elu 215 2,8 2,2 30 60 FZ/TR -5 �� 760210 ●

Elek. Beckum,
Elu/DeWalt,
Mafell, Makita
Metabo, PHM,
Scheppach

250 3,4 2,8 30 KNL 60 FZ/TR -5 �� 060134 ●

Haffner, Elu,
Kaltenbach,
Ulmia

250 3,4 2,8 32 60 FZ/TR -5 �� 060136 ●

275 3,4 2,8 40 2/10/55 72 FZ/TR -5 �� 060137 ●

300 3,4 2,8 30 KNL 72 FZ/TR -5 �� 060138 ●

300 3,4 2,8 32 72 FZ/TR -5 �� 060139 ●

Elu/DeWalt 330 3,4 2,8 32 2/8/45 68 FZ/TR -5 �� 060140 ●

Elu 330 3,4 2,8 32 84 FZ/TR -5 �� 760213 ●

Haffner 350 3,4 2,8 30 KNL 84 FZ/TR -5 �� 060141 ●

350 3,8 3,2 30 KNL 84 FZ/TR -5 �� 060106 ●

350 3,8 3,2 32 84 FZ/TR -5 �� 060107 ●

350 3,8 3,2 40 2/10/55
2/11/63

84 FZ/TR -5 �� 060108 ●

Elu/DeWalt 370 3,8 3,2 30 KNL 84 FZ/TR -5 �� 060127 ●

Haffner, Rapid,
Ulmia, Wegoma

400 3,8 3,2 30 KNL 96 FZ/TR -5 �� 060110 ●

Eisele 400 3,8 3,2 40 2/12/80
4/12/64

96 FZ/TR -5 �� 060111 ●

Kaltenbach 400 3,8 3,2 50 4/15/80 96 FZ/TR -5 �� 059883 ●

Rapid, Haffner,
Wegoma, Ulmia

420 4,0 3,4 30 KNL 96 FZ/TR -5 �� 760222 ●

550 4,4 3,8 80 6/6,5/100 100 FZ/TR -5 �� 740423 ●

650 4,6 4,0 80 6/8/100 128 FZ/TR -5 �� 740426 ●
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила сверху - Classic
Назначение:
Для торцовки, заусовки и обработки по формату. При обработке цветных
металлов рекомендуется смазка в виде распыленного масляного тумана.
Благодаря отрицательному переднему углу особенно пригодны для обработки
сверху.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, и заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика (толщина стенки 2,0 - 5,0 мм).

Техническая информация:
Благодаря отрицательному переднему углу особенно пригодны для обработки
сверху.Форма зубьев корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня
шума.

Станок D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Ulmia 160 2,8 2,2 16 42 FZ/TR -5 �� 060272 ●

170 2,8 2,2 30 48 FZ/TR -5 �� 740401 ●

190 2,8 2,2 30 54 FZ/TR -5 �� 740404 ●

Fezer 200 3,2 2,6 18 80 FZ/TR -5 �� 060261 ●

Ulmia, Urban,
Eisele

200 3,2 2,6 30 60 FZ/TR -5 �� 060270 ●

Haffner
Reich

220 3,2 2,6 30 72 FZ/TR -5 �� 060271 ●

Elek. Beckum,
Elu/DeWalt,
Haffner, Mafell,
Metabo, PHM,
Scheppach

250 3,2 2,6 30 KNL 80 FZ/TR -5 �� 060250 ●

Elu/DeWalt
Fezer, Pertici

250 3,2 2,6 32 2/8/45 80 FZ/TR -5 �� 060251 ●

Eisele, Graule 250 3,2 2,6 40 2/8/55
4/12/64

80 FZ/TR -5 �� 760211 ●

275 3,2 2,6 30 KNL 88 FZ/TR -5 �� 740410 ●

Elek. Beckum,
Elu/DeWalt,
Fezer, Lurem
Rapid, Scheppach
Ulmia

300 3,2 2,6 30 KNL 96 FZ/TR -5 �� 060252 ●

Fezer
Rapid
Ulmia

300 3,2 2,6 30 KNL 120 FZ/TR -5 �� 060267 ●

Elu 300 3,2 2,6 32 96 FZ/TR -5 �� 060253 ●

Eisele, Graule 300 3,2 2,6 40 2/9/55
4/12/64

96 FZ/TR -5 �� 760044 ●

310 3,2 2,6 30 KNL 96 FZ/TR -5 �� 740413 ●

Haffner 330 3,2 2,6 30 KNL 96 FZ/TR -5 �� 060268 ●

Elumatec 330 3,2 2,6 32 96 FZ/TR -5 �� 060259 ●

Haffner
Ulmia

350 3,2 2,6 30 KNL 108 FZ/TR -5 �� 060255 ●

■ массивная древесина
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Пила дисковая - толщина стенки 2 - 5 мм
WK 362-2, WK 462-2, WK 462-2-37
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки

Станок D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

350 3,6 3,0 32 2/9/55
4/12/64

108 FZ/TR -5 �� 760050 ●

Eisele, Graule 350 3,6 3,0 40 2/9/55
4/12/64

108 FZ/TR -5 �� 060269 ●

Kaltenbach 370 3,6 3,0 50 4/15/80 96 FZ/TR -5 �� 760217 ●

Elumatec 380 3,8 3,2 32 110 FZ/TR -5 �� 760334 ●

Haffner 400 3,8 3,2 30 KNL 108 FZ/TR -5 �� 760053 ●

400 3,8 3,2 32 2/11/63 96 FZ/TR -5 �� 069929 ●

Elu/DeWalt 420 3,8 3,2 30 KNL 108 FZ/TR -5 �� 060257 ●

420 3,8 3,2 32 108 FZ/TR -5 �� 069927 ●

Graule 420 3,8 3,2 40 100 FZ/TR -5 �� 760055 ●

Rapid 450 3,8 3,2 30 KNL 108 FZ/TR -5 �� 060258 ●

Pressta Eisele 450 4,0 3,4 32 2/11/63 110 FZ/TR -5 �� 760223 ●

Elu, Wegoma,
Rapid

500 4,4 3,8 30 2/11/63
6/9/100

120 FZ/TR -5 �� 760057 ●

500 4,2 3,6 30 KNL 140 FZ/TR -5 �� 740419 ●

Pressta Eisele 500 4,4 3,8 32 2/11/63
6/9/100

120 FZ/TR -5 �� 760224 ●

Wegoma, Schirmer 500 4,4 3,8 80 6/9/100 120 FZ/TR -5 �� 760058 ●

520 4,4 3,8 30 KNL 120 FZ/TR -5 �� 740420 ●

520 4,4 3,8 50 120 FZ/TR -5 �� 740421 ●

Rapid 550 4,0 3,4 30 KNL 132 FZ/TR -5 �� 760060 ●

550 4,4 3,8 32 2/11/63 128 FZ/TR -5 �� 740424 ●

Wegoma, Schirmer 550 4,4 3,8 80 6/9/100 128 FZ/TR -5 �� 760225 ●

Stürtz 600 5,2 4,6 30 KNL 138 FZ/TR -5 �� 760061 ●

650 4,6 4,0 40 140 FZ/TR -5 �� 740425 ●

Пила дисковая - толщина стенки 1,0 - 2,0 мм
WK 467-2
D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

200 1,8 1,4 20 KNL 80 FZFA/FZFA -5 �� 060274 ●

250 2,0 1,6 30 KNL 100 FZFA/FZFA -5 �� 060275 ●

300 2,2 1,8 30 KNL 120 FZFA/FZFA -5 �� 060276 ●

Торцовка и заусовка –
полые профили, пила сверху - Classic
Назначение:
Для торцовки и заусовки с уменьшенной шириной пропила. При обработке
цветных металлов рекомендуется смазка в виде распыленного масляного
тумана. Благодаря отрицательному переднему углу особенно пригодны для
обработки сверху.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, и заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика (толщина стенки 1,0 - 2,0 мм).

Техническая информация:
Благодаря отрицательному переднему углу особенно пригодны для обработки
сверху. Уменьшенная ширина пропила и толщина корпуса.Форма зубьев корпуса
пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума. Повышение
производительности благодаря специальному покрытию на корпусе пилы.
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.1 Пилы дисковые для торцовки и заусовки
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Торцовка и заусовка –
полые профили, пила сверху
Назначение:
Для торцовки и заусовки. Благодаря отрицательному переднему углу особенно
пригодны для обработки сверху.

Станок:
Одно- и двухсторонние торцовочные, отрезные, и заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, плиты с полимерным связующим (Corian, Varicor, Noblan
и т.п.).

Техническая информация:
Особенно пригодны для профилей из пластика с облицовкой (лаком,
декоративной пленкой, акриловым декором и т.п.). Благодаря отрицательному
переднему углу особенно пригодны для обработки сверху. Усиленный корпус
пилы для работы при более высокой односторонней нагрузке.Форма зубьев
корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая
WK 361-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Pertici,
Haffner

400 4,0 3,2 30 KNL 96 WZ/FA -5 � 760076 ●

450 4,0 3,2 30 KNL 120 WZ/FA -5 � 760077 ●

Haffner 500 4,2 3,4 30 KNL 120 WZ/FA -5 � 760078 ●

600 4,2 3,4 30 144 WZ/FA -5 � 760079 ●

- Classic
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.3 Пилы дисковые для штапиков

SB

TDISW

WZ/FA

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка - Premium
Назначение:
Для заусовки штапиков. Применяются для работы в комплекте при
одновременной обработке фаски на крепежном ребре штапика.

Станок:
Станки круглопильные с одним или двумя агрегатами для штапиков (V-образный
пропил). Двухсторонние заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Основная дисковая пила изготовлена в исполнении AS OptiCut. Уменьшение
уровня шума на холостом ходу на 8 дБ (A). Корпус пилы с лазерными
арнаментами.

Пила дисковая - AS OptiCut - с положительным передним углом
WK 371-2, WK 372-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rapid 200 2,2 1,8 20 60 WZ/FA 5 � 740810 ●

200 2,0 1,6 20 80 WZ/FA 5 � 740811 ●

200 2,8 2,4 30 54 WZ/FA 5 � 740814 ●

Haffner 220 3,3 2,8 20 60 WZ/FA 5 � 740802 ●

Rotox 250 2,6 2,2 30 80 FZ/TR 5 �� 740808 ●

Rapid 250 2,2 1,8 30 100 WZ/FA 5 � 740805 ●

SB

TDISW

FZ/TR

Пила дисковая - AS OptiCut - с отрицательным передним углом
WK 381-2, WK 382-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rapid, Striffler 200 2,2 1,8 20 100 FZ/TR -5 �� 740804 ●

Rotox 200 2,2 1,8 30 100 FZ/TR -5 �� 740807 ●

200 2,2 1,8 32 100 FZ/TR -5 �� 740815 ●

210 2,8 2,2 32 100 FZ/TR -5 �� 740816 ●

225 2,0 1,6 32 100 FZ/TR -5 �� 740817 ●

250 2,2 1,8 20 100 FZ/TR -5 �� 740813 ●

Haffner 250 2,2 1,8 20 120 WZ/FA -5 � 740801 ●

Rapid 250 2,2 1,8 30 100 FZ/TR -5 �� 740806 ●

Rotox 300 2,4 2,0 30 96 FZ/TR -5 �� 740819 ●

Rotox 300 3,2 2,8 30 120 FZ/TR -5 �� 740820 ●
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.3 Пилы дисковые для штапиков

SB

TDISW

WZ/FA

SB

TDISW

FZ/TR

Торцовка и заусовка - Classic
Назначение:
Для заусовки штапиков. Применяются для работы в комплекте при
одновременной обработке фаски на крепежном ребре штапика.

Станок:
Станки круглопильные с одним или двумя агрегатами для штапиков (V-образный
пропил). Двухсторонние заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Форма корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая основная - с положительным передним углом
WK 351-2, WK 352-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rotox 110 2,5 1,6 20 28 FZ/TR 5 �� 760140 ●

Rotox 138 2,5 2,1 14 28 FZ/TR 5 �� 760325 ●

138 2,5 2,1 20 42 FZ/TR 5 �� 740600 ●

150 2,6 2,2 20 48 FZ/TR 5 �� 740601 ●

160 2,5 2,1 20 48 FZ/TR 5 �� 740602 ●

Haffner 175 2,1 1,6 20 68 WZ/FA 5 � 760137 ●

190 2,1 1,7 20 56 FZ/TR 5 �� 740603 ●

190 2,1 1,7 20 72 FZ/TR 5 �� 740604 ●

Rapid
Striffler

200 2,0 1,7 20 60 WZ/FA 5 � 760145 ●

Striffler 200 2,0 1,6 20 80 WZ/FA 5 � 760328 ●

200 2,8 2,4 30 54 WZ/FA 5 � 740605 ●

Elumatec 200 1,7 1,3 32 80 FZ/TR 5 �� 760136 ●

Haffner 220 3,3 2,8 20 60 WZ/FA 5 � 760139 ●

Rotox 250 2,6 2,2 30 80 FZ/TR 5 �� 760142 ●

Rapid 250 2,2 1,8 30 100 WZ/FA 5 � 760323 ●

SB

TDISW

FZ/TR

Пила дисковая основная - с отрицательным передним углом
WK 361-2, WK 362-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rapid
Striffler

200 2,2 1,8 20 100 FZ/TR -5 �� 760322 ●

Rotox 200 2,2 1,8 30 100 FZ/TR -5 �� 760141 ●

200 2,2 1,8 32 100 FZ/TR -5 �� 740606 ●

210 2,8 2,4 32 100 FZ/TR -5 �� 740607 ●

225 2,0 1,6 32 100 FZ/TR -5 �� 740608 ●

Striffler 250 2,2 1,8 20 100 FZ/TR -5 �� 760330 ●

Haffner 250 2,2 1,8 20 120 WZ/FA -5 � 760138 ●

Rapid 250 2,2 1,8 30 100 FZ/TR -5 �� 760324 ●

275 3,2 2,8 30 88 FZ/TR -5 �� 740609 ●

Rotox 300 2,4 2,0 30 96 FZ/TR -5 �� 740610 ●

Rotox 300 3,2 2,8 30 120 FZ/TR -5 �� 740611 ●

■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.3 Пилы дисковые для штапиков

Торцовка и заусовка - Classic
Назначение:
Для заусовки штапиков. Применяются для работы в комплекте при
одновременной обработке фаски на крепежном ребре штапика.

Станок:
Станки круглопильные с одним или двумя агрегатами для штапиков (V-образный
пропил). Двухсторонние заусовочные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Форма корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая для штапиков 45°
WK 301-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rotox 92 3,0 2,6 30 24 ES справа 5 �� 760134 ●

Rotox 92 3,0 2,6 30 24 ES слева 5 �� 760135 ●

Haffner
Rapid

95 2,1 1,8 20 20 ES справа 5 �� 760128 ●

Haffner
Rapid

95 2,1 1,8 20 20 ES слева 5 �� 760129 ●

Elumatec 98 3,0 2,6 32 36 ES справа 5 �� 760126 ●

Elumatec 98 3,0 2,6 32 36 ES слева 5 �� 760127 ●

Wegoma 103 2,1 1,7 32 24 ES справа 5 �� 760331 ●

Wegoma 103 2,1 1,7 32 24 ES слева 5 �� 760332 ●

слева

справа
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Станок D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rotox 120 8,0 6,0 30 16 FZFA/FZFA -5 �� 760146 ●

Rotox 140 8,0 6,0 30 20 FZFA/FZFA -5 �� 760147 ●

200 6,5 5,5 40 16 FZFA/FZFA -5 �� 760148 ●

Graule 200 6,5 5,0 40 32 FZFA/FZFA -5 �� 760149 ●

Graule 200 8,0 6,0 40 32 FZFA/FZFA -5 �� 760150 ●

Rapid 250 8,0 6,0 30 40 FZFA/FZFA -5 �� 760152 ●

250 8,0 6,0 40 20 FZFA/FZFA -5 �� 760151 ●

Rapid, Graule 250 8,0 6,0 40 40 FZFA/FZFA -5 �� 760153 ●

Elu 280 8,0 6,0 40 40 FZFA/FZFA -5 �� 760154 ●

Eisele 300 8,0 6,0 40 16 FZFA/FZFA -5 �� 760155 ●
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.4 Пилы дисковые для выборки углов

SW

SB

TDI

FZFA/FZFA

SB

TDISW

FZ/FA

SB

TDISW

FZ/TR

Выборка углов пилами - Classic
Назначение:
Для выпиливания отдельных угловых выемок в профилях из цветных металлов и
пластиков. При обработке цветных металлов рекомендуется смазка в виде
распыленного масляного тумана.

Станок:
Фрезерные или круглопильные станки для выборки углов.

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика. Положительный передний угол для
толщины стенки > 5 мм

Техническая информация:
Форма корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая - с положительным передним углом, толщина стенки > 5 мм
WK 352-2, WK 357-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

150 8,0 6,0 22 12 FZFA/FZFA 5 �� 742000 ●

150 8,0 6,0 30 12 FZFA/FZFA 5 �� 742001 ●

150 8,0 6,0 32 12 FZFA/FZFA 5 �� 742002 ●

200 8,0 6,0 40 32 FZFA/FZFA 5 �� 742003 ●

250 8,0 6,0 40 16 FZFA/FZFA 5 �� 742004 ●

250 8,0 6,0 40 40 FZFA/FZFA 5 �� 742005 ●

Elumatec 254 3,4 2,8 32 68 FZ/FA 5 �� 740209 ●

Elumatec 254 3,4 2,8 32 100 FZ/TR 5 �� 740210 ●

280 4,0 3,2 40 36 FZFA/FZFA 5 �� 742006 ●

280 6,0 4,5 40 36 FZFA/FZFA 5 �� 742007 ●

300 8,0 6,0 40 16 FZFA/FZFA 5 �� 742009 ●

300 8,0 6,0 40 36 FZFA/FZFA 5 �� 742008 ●

550 4,4 3,8 40 110 FZ/TR 5 �� 740226 ●

550 4,4 3,8 50 110 FZ/TR 5 �� 740227 ●

600 4,6 4,0 50 140 FZ/TR 5 �� 740231 ●

Обрабатываемый материал:
Профили из цветных металлов и пластика. Отрицательный передний угол для
толщины стенки 2-5 мм

Пила дисковая с отрицательным передним углом, толщина стенки 2-5 мм
WK 367-2

■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал
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1. Пиление 1.6 Обработка цветных металлов и пластиков
1.6.5 Пилы дисковые для зачистки сварного шва

Станок D
мм

SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

152 3,5 3,2 30 48 P -5 � 742400
180 2,8 2,6 25 48 P -5 � 742401 ●

Stürtz 200 3,0 2,8 30 48 P -5 � 760156
225 3,6 3,4 30 54 P -5 � 742402
230 4,5 4,3 20 60 P -5 � 742403 ●

Stürtz 230 3,0 2,8 30 60 P -5 � 760157 ●

Stürtz 250 3,0 2,8 30 80 P -5 � 760158 ●

Stürtz 250 3,2 2,8 30 80 P -5 � 760159 ●

Urban 250 5,0 4,0 32 32 P -5 � 760160 ●

250 3,3 3,1 32 54 P -5 � 742404 ●

Stürtz 270 3,0 2,8 30 72 P -5 � 760161
Elumatec 275 4,5 3,5 30 64 P -5 � 742405

Зачистка сварного шва пилами - Excellent DP
Назначение:
Для зачистки сварного шва на внешних углах профилей из пластика посредством
специальных дисковых пил.

Станок:
Станки с ЧПУ (CNC) для зачистки углов.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика. Особенно хорошо пригодны для профиля из ПВХ,
армированного стекловолокном (GFK).

Техническая информация:
Форма корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая Diamaster
WK 308-2
Станок D

мм
SB
мм

TDI
мм

BO
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Rotox 170 4,0 3,0 20 20+2 P 5 � 762335 ●

Stürtz 250 4,5 3,5 20 30+2 P 5 � 762336 ●

Urban 250 4,5 3,5 32 30+2 P 5 � 762337 ▫

Зачистка сварного шва пилами - Classic
Назначение:
Для зачистки сварного шва на внешних углах профилей из пластика посредством
специальных дисковых пил.

Станок:
Станки с ЧПУ (CNC) для зачистки углов.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Форма корпуса пилы выполнена с учетом уменьшения уровня шума.

Пила дисковая
WK 318-2
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1. Пиление 1.7 Раскрой по длине
1.7.3 Пилы круглые по металлу

SB

FZ/TR

SW

SB

FZFA/FZFA

Для раскроя по длине и заусовки -
стальная арматура - Classic
Назначение:
Для раскроя по длине и заусовки стальной арматуры к профилям из пластика.
Рекомендуется использовать с охлаждающей жидкостью.

Станок:
Торцовочные круглопильные металлорежущие станки.

Обрабатываемый материал:
Арматура из стали

Техническая информация:
Пила круглая цельная из быстрорежущей стали (HS).

Пила круглая
WK 952-2, WK 957-2
Станок D

мм
SB
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Eisele 200 1,8 32 2/8/45
4/9/50
2/11/63

128 FZ/TR 5 �� 740000 ●

Eisele 210 2,0 32 2/8/45
2/11/63

120 FZ/TR 5 �� 740001 ●

Eisele 225 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/11/63

120 FZ/TR 5 �� 760164 ●

Eisele 225 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/11/63

160 FZFA/FZFA 5 �� 740002 ●

Eisele,
MACC

225 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/11/63

180 FZFA/FZFA 5 �� 760166 ●

Eisele 225 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/11/63

220 FZFA/FZFA 5 �� 740003 ●

Eisele 225 2,0 40 2/8/55
4/12/64

120 FZ/TR 5 �� 760165 ●

Eisele 225 2,0 40 2/8/55
4/12/64

180 FZFA/FZFA 5 �� 760167 ●

Eisele 250 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

128 FZ/TR 5 �� 760168 ●

Eisele,
MACC

250 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

200 FZFA/FZFA 5 �� 760170 ●

Eisele 250 2,0 40 2/8/55
4/12/64

128 FZ/TR 5 �� 760169 ●

Eisele 250 2,0 40 2/8/55
4/12/64

200 FZFA/FZFA 5 �� 760171 ●

Eisele 275 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

140 FZ/TR 5 �� 760172 ●

Eisele,
MACC

275 2,0 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

220 FZFA/FZFA 5 �� 760174 ●

Eisele 275 2,5 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

220 FZFA/FZFA 5 �� 740004 ●

Eisele 275 2,5 40 2/8/55
4/12/64

110 FZ/TR 5 �� 740005 ●

■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы
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SW
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Станок D
мм

SB
мм

BO
мм

NLA
мм

Z ZF SW
Град.

WSS ID

Eisele 275 2,5 40 2/8/55
4/12/64

120 FZ/TR 5 �� 740006 ●

Eisele 275 2,0 40 2/8/55
4/12/64

140 FZ/TR 5 �� 760173 ●

Eisele 275 2,5 40 2/8/55
4/12/64

140 FZ/TR 5 �� 740007 ●

Eisele 275 2,0 40 2/8/55
4/12/64

220 FZFA/FZFA 5 �� 760175 ●

Eisele 275 2,5 40 2/8/55
2/12/64

280 FZFA/FZFA 5 �� 740008 ●

Eisele 300 2,5 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

160 FZ/TR 5 �� 760176 ●

Eisele 300 2,5 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

220 FZFA/FZFA 5 �� 760178 ●

Eisele 300 2,5 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

240 FZFA/FZFA 5 �� 740009 ●

Eisele 300 2,5 40 2/8/55
4/12/64

160 FZ/TR 5 �� 760177 ●

Eisele 300 2,5 40 2/8/55
4/12/64

220 FZFA/FZFA 5 �� 760179 ●

Eisele 315 2,5 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

160 FZ/TR 5 �� 760180 ●

Eisele 315 2,5 32 2/8/45
4/9/50
2/12/64

220 FZ/TR 5 �� 760182 ●

Eisele 315 2,5 40 2/8/55
4/12/64

160 FZ/TR 5 �� 760181 ●

Eisele 315 2,5 40 2/8/55
4/12/64

220 FZ/TR 5 �� 760183 ●

Eisele 325 3,0 40 2/8/55
4/12/64

160 FZ/TR 5 �� 760185 ●

Eisele 350 3,0 32 2/8/45
4/12/64
2/12/75

180 FZ/TR 5 �� 760186 ●

Eisele 350 3,0 32 2/8/45
4/12/64
2/12/75

280 FZFA/FZFA 5 �� 760188 ●

Eisele 350 3,0 40 2/8/55
4/12/64

180 FZ/TR 5 �� 760187 ●

Eisele 350 3,0 40 2/8/55
4/12/64

280 FZFA/FZFA 5 �� 760189 ●

Eisele 370 3,0 40 2/9/55
4/12/64
2/15/80

200 FZ/TR 5 �� 760191 ●

Eisele 400 3,0 40 4/12/64
2/15/80
2/15/100

160 FZ/TR 5 �� 760193 ●

Eisele 450 4,0 40 4/12/64
2/15/80
2/15/100

120 FZ/TR 5 �� 740010 ●

1. Пиление 1.7 Раскрой по длине
1.7.3 Пилы круглые по металлу
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3. Строгание и
профилирование

3.3 Профилирование
3.3.3 Инструменты фрезерные для выборки углов

Инструменты фрезерные для профилей из пластика
Назначение:
Для фрезерования торцев импостов и контр-профилей.

Станок:
Обрабатывающие центры с ЧПУ (CNC), фрезерные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Профильные фрезы с напаянными зубьями из твердого сплава, собранные в блок
винтами и отбалансированные.

Блок фрез с напаянными зубьями из твердого сплава
SF 540-1, SF 540-2

Примеры блоков фрез с пластинками из твердого сплава.
Другие исполнения могут поставляться по заказу.

D
мм

SB
мм

BO
мм

Z nmax
мин.-1

BEM ID

160 68 32 6 10700 блок из 3 частей 749550
155,2 79,15 27 6 10700 блок из 6 частей 749551
140 80,3 30 6 12200 блок из 5 частей 749552
140 86 32 6 12200 блок из 6 частей 749553
130,8 80,25 30 6 13200 блок из 5 частей 749554
200 86 40 6 8500 блок из 4 частей 749555

Техническая информация:
Блок из фрез со сменными ножами, собранный на винтах и отбалансированный.

Блок сборных фрез со сменными ножами
SW 540-2

Примеры блоков фрез со сменными ножами.
Другие исполнения могут поставляться по заказу.

D
мм

SB
мм

BO
мм

Z nmax
мин.-1

BEM ID

200 74 30 6 8500 блок из 4 частей 749500
188,62 74 30 6 8500 блок из 4 частей 749501

Блок из 3 фрез для обработки
контрпрофиля Блок из 5 сборных фрез для обработки

контрпрофиля

Блок из 4 фрез для обработки пазов
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3. Строгание и
профилирование

3.3 Профилирование
3.3.3 Инструменты фрезерные для выборки углов

Фрезы для профилей из алюминия и цветных
металлов
Назначение:
Для фрезерования торцев импостов и контр-профилей.

Станок:
Обрабатывающие центры с ЧПУ (CNC), фрезерные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из алюминия и цветных металлов.

Техническая информация:
Профильные фрезы с напаянными зубьями из твердого сплава, собранные в блок
винтами и отбалансированные.

Блок фрез с напаянными зубьями из твердого сплава
SF 540-2

Примеры блоков фрез с пластинками из твердого сплава.
Другие исполнения могут поставляться по заказу.

D
мм

SB
мм

BO
мм

Z nmax
мин.-1

BEM ID

180 32 40 18 9500 блок из 4 частей 749556

NT
D

BO

S
B

Техническая информация:
Фрезы со сменными поворотными ножами, собранные в блок винтами и
отбалансированные..

Блок сборных фрез со сменными ножами
SW 501-1

Примеры блоков фрез со сменными ножами.
Другие исполнения могут поставляться по заказу.

D
мм

SB
мм

BO
мм

Z nmax
мин.-1

BEM ID

260 18 - 58,2 40 4+4 6600 блок из 2 частей 749502

Блок из 4 фрез для обработки пазов

Блок из 3 сборных фрез для обработки
паза
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3. Строгание и
профилирование

3.3 Профилирование
3.3.4 Инструменты фрезерные для зачистки шва

Блок фрез с напаянными зубьями из твердого
сплава
Назначение:
Для зачистки сварного шва на наружных углах.

Станок:
Станки для зачистки швов с ЧПУ (CNC) и без него, линии для зачистки швов.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Профильные фрезы с напаянными зубьями из твердого сплава, собранные в блок
винтами и отбалансированные.

Блок фрез с напаянными зубьями из твердого сплава
SF 540-2

Примеры блоков фрез с пластинками из твердого сплава.
Другие исполнения могут поставляться по заказу.

D
мм

SB
мм

BO
мм

Z nmax
мин.-1

BEM ID

200 73 32 6 8500 блок из 5 частей 749600
150 70 30 4 11000 блок из 4 частей 749601
155,32 63 30 4 11000 блок из 4 частей 749602
149,1 79 32 4 7400 блок из 5 частей 749603
150,5 70 32 6 11300 блок из 4 частей 749604
222 79 30 4 7700 блок из 6 частей 749605
108,9 80 32 6 15600 блок из 2 частей 749606

Блок из 4 фрез для зачистки шва

Блок из 5 фрез для зачистки шва

Блок из 6 фрез для зачистки шва
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Скорость подачи vf в зависимости от
глубины обработки ap

ap [мм]

v f

2 4 6 8 10

8

7

6

5

4

3

2

1
0

Ø 5 x 8 NL
Ø 5,9 x 12 NL
Ø 8 x 15 NL

9

7

a p

[м
ми

н.-
1 ]

Обрабатываемые материлы:тер-
мореактивные и термопластичные
пластики, композиционные материалы
Рабочая операция: пазование,
обработка по формату
Частота вращения:
n = 16000 - 18000 мин.-1

Фрезы пазовые, режущая кромка без осевого угла
Назначение:
Фреза концевая для пазования.

Станок:
Фрезерные станки с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него, специальные
станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез,
электроинструмент - ручной фрезер.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечно- и волокнисные плиты (ДСП,
MDF, HF и т.п.), необлицованные, ламинированные, фанерованные и т.п..,
слоистая древесина (фанера и т.п.), термореактивые и термопластиные
пластики, минеральные материалы (Corian, Varicor, и т.п.), слоистые материалы
(HPL, Trespa и т.п.), цветные металлы (алюминий, медь и т.п..). профили из ПВХ.

Техническая информация:
Режущая кромка без осевого угла, торец заточен для возможности
засверливания. Большая зона переточки. Особо высокая производительность
при обработке пластиков и композиционных материалов.

Фреза цельная из твердого сплава, Z 1
WO 120-2

Частота вращения: nmax = 24000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

QAL DRI ID

5,9 65 12 6x30 Цельный твердый сплав (HW-massiv) RL 044466 ●

8 70 27 8x30 Цельный твердый сплав (HW-massiv) RL 044468 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фрезы пазовые, режущая кромка без осевого угла
Назначение:
Фрезы концевые для обработки по формату и пазованию.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез,
электроинструмент - ручной фрезер.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечно- и волокнисные плиты (ДСП,
MDF, HF и т.п.), необлицованные, ламинированные, фанерованные и т.п..,
слоистая древесина (фанера и т.п.), термореактивые и термопластиные
пластики, кминеральные материалы (Corian, Varicor, и т.п.), слоистые пластики
(HPL, Trespa, и т.п.), цветные металлы (алюминий, медь и т.п.), профили из ПВХ.

Техническая информация:
Режущая кромка без осевого угла. Торец заточен для возможности
засверливания. Большая зона переточки. Короткое исполнение имеет
повышенную стабильность и поэтому позволяет фрезеровать без вибраций.
Длинное исполнение предназначено для большой глубины фрезерования
(рекомендуется за несколько проходов).

Фреза цельная из твердого сплава, Z 2, короткое исполнение
WO 120-1-16
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

DRI ID

3 50 6 6x30 RL 041979 ●

4 50 7 6x30 RL 041952 ●

4,5 50 8 6x30 RL 041953 ●

5 50 10 6x30 RL 041954 ●

5,5 50 12 6x30 RL 041955 ●

6 50 14 6x30 RL 041956 ●

7 55 17 8x30 RL 041958 ●

8 55 20 8x30 RL 041985 ●

8,5 65 16 8x30 RL 041960 ●

9 70 18 10x40 RL 041961 ●

10 70 20 10x40 RL 041962 ●

12 70 25 12x40 RL 041963 ●

Скорость подачи vf в зависимости от
глубины обработки ap

ap [мм]

v f

10

8

a p

Ø 6 x 14 NL
Ø 10 x 20 NL
Ø 12 x 25 NL
Ø 3 x 6 NL
Ø 5 x 10 NL

5 10 15 20 25

9

8

7

6

5

4

3

2
0 8

[м
ми

н.-1
]

Обрабатываемые материлы:
термореактивные и термопластичные
пластики, Corian
Рабочая операция: пазование
Частота вращения:
n = 16000 - 18000 мин.-1

Фреза цельная из твердого сплава, Z 2, короткое исполнение, усиленный
хвостовик
WO 120-1-16
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

DRI ID

3 55 6 8x40 RL 041981 ●

4 55 10 8x40 RL 041982 ●

5 55 12 8x40 RL 041983 ●

6 55 14 8x40 RL 041984 ●

Фреза цельная из твердого сплава, Z 2, длинное исполнение
WO 120-1-16

Частота вращения: nmax = 24000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

DRI ID

3 60 12 6x30 RL 041964 ●

4 60 12 6x40 RL 041965 ●

5 80 18 6x40 RL 041966 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фреза пазовая, Z 2
Назначение:
Фрезы концевые для обработки по формату и пазования.

Станок:
Станки фрезерные переносные (ручной фрезер).

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечные и волокнистые материалы
(ДСП, MDF, HF и т.п.) необлицованные, ламинированные, фанерованные и т.п.,
слоистая древесина (фанера и т.п.).

Техническая информация:
Режущая кромка без осевого угла, заточка по рабочему торцу или
твердосплавной зуб для засверливания.

HW / HW-massiv (цельные твердосплавные)
WO 120-1-09, WO 120-1-16
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

QAL DRI ID

3 45 6 8x30 RL 072612 ▫

4 45 10 8x30 RL 072608 ▫

5 45 12 8x30 RL 072613 ▫

6 55 14 8x40 Цельный твердый сплав (HW-massiv) RL 041984 ●

7 55 17 8x30 Цельный твердый сплав (HW-massiv) RL 041958 ●

8 55 20 8x30 Цельный твердый сплав (HW-massiv) RL 041985 ●

8 60 30 8x30 RL 072650 ▫

9 55 25 8x30 HW RL 040304 ●

HW, Z 2, короткая рабочая часть
WO 120-1-10
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

QAL DRI ID

10 60 20 8x40 HW RL 040440 ●

10 60 25 8x30 HW RL 072614 ▫

11 60 20 8x40 HW RL 040441 ●

12 60 20 8x40 HW RL 072368 ●

13 60 20 8x40 HW RL 072369 ●

14 60 20 8x40 HW RL 072370 ●

15 60 20 8x40 HW RL 072371 ●

16 60 20 8x50 HW RL 072372 ●

18 60 20 8x30 HW RL 072374 ▫

19 60 20 8x30 HW RL 072376 ▫

20 60 20 8x50 HW RL 072377 ●

22 60 20 8x50 HW RL 072379 ●

24 60 20 8x40 HW RL 072380 ●

25 60 20 8x40 HW RL 072381 ●

30 60 20 8x40 HW RL 072382 ●

HW, Z 2, длинная рабочая часть
WO 120-1-10

Частота вращения: n = 18000 - 30000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

QAL DRI ID

10 60 30 8x30 HW RL 072651 ▫

12 60 30 8x30 HW RL 072652 ▫

16 65 30 8x35 HW RL 072373 ●

18 60 30 8x30 HW RL 072375 ●

20 60 30 8x30 HW RL 072378 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фреза пазовая, Z 2
Назначение:
Фреза концевая для обработки по формату, пазования и выборки полости для
корпуса замка.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез,
электро-инструмент ручной фрезер.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечные и волокнисные плиты
(ДСП, MDF, HF и т.п.), необлицованные, ламинированные, фанерованные и т.п..,
слоистая древесина (фанера и т.п.), термопластиные материалы.

Техническая информация:
Режущая кромка без осевого угла, торцевой зуб выполнен из твердого сплава
(только вWO 120-1-10). Торцевой зуб имеет заточку для возможности
засверливания (только вWO 110-2). Длинное исполнение предназначено для
большой глубины фрезерования (рекомендуется за несколько проходов).

Фреза цельная из твердого сплава, Z 2, хвостовик 10 / 12 мм, длинное
исполнение
WO 120-1-01, WO 120-1-10

Частота вращения: D = 3 - 25 mm
n = 16000 - 36000 мин.-1
D = 26 - 30 mm
n = 16000 - 30000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

DRI ID

10 90 35 12x40 RL 072495 ●

12 97 40 10x50 RL 780034 ●

12 90 40 12x40 RL 072496 ●

14 100 50 12x40 RL 072233 ●

16 90 45 12x40 RL 072105 ●

16 100 60 12x40 RL 072234 ●

18 90 45 12x40 RL 072106 ●

20 90 45 12x40 RL 072107 ●

22 90 45 12x40 RL 072108 ●

24 90 45 12x40 RL 072109 ●

30 90 35 12x40 RL 072498 ●

WO 120-1-01
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фрезы спиральные пазовые HS
Назначение:
Фрезы концевые для обработки по формату и пазования.

Станок:
Станки фрезерные переносные (ручной фрезер).

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, термопластичные материалы.

Техническая информация:
HS-massiv, спиральные режущие кромки, заточенный зуб для засверливания.

HS, Z 2
WO 160-1

Частота вращения: n = 18000 - 30000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

6 50 16 8x30 2 RD RL 072387 ▫

8 50 19 8x30 2 RD RL 072391 ▫

10 60 30 8x30 2 RD RL 072393 ▫

12 52 20 8x30 2 RD RL 072185 ▫

14 52 20 8x30 2 RD RL 072186 ▫

16 52 20 8x30 2 RD RL 072187 ▫

18 57 25 8x30 2 RD RL 072188 ▫

20 57 25 8x30 2 RD RL 072189 ▫

Фрезы спиральные HW для пазования
Назначение:
Фрезы концевые для обработки по формату и пазования.

Станок:
Станки фрезерные переносные (ручной фрезер).

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечные и волокнисные плиты (ДСП,
MDF, HF и т.п.), необлицованные, ламинированные, фанерованные и т.п..,
слоистая древесина (фанера и т.п.), термопластиные материалы.

Техническая информация:
HW-massiv, спиральные режущие кромки, заточенный зуб для засверливания.

HW, Z 2
WO 160-1

Частота вращения: n = 18000 - 30000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

4 45 10 8x25 2 RD RL 072615 ▫

6 50 21 8x30 2 RD RL 072759 ▫

8 55 25 8x30 2 RD RL 072397 ▫

10 60 30 8x30 2 RD RL 072399 ▫
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 120-1
Рис. 1

WO 120-1
Рис. 2

Фрезы для Т-образных пазов
Назначение:
Для зачистки сварного шва на внутренних углах.

Станок:
Обрабатывающие центры с ЧПУ (CNC), станки для зачистки швов с ЧПУ (CNC),
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Твердый сплав массив. Длинное исполнение для точной зачистки внутренних
углов.

HW - твердый сплав
WO 120-1

Фрезы с другими размерами поставляются с мин. сроком.

D
мм

GL
мм

AL
мм

NL
мм

S
мм

Рис. DRI Z ID

8 100 20 2,0 8 1 RL 4 744000 ▫

9 100 20 3,2 8 2 RL 2 744001 ▫

14 100 45 3,6 8 2 RL 2 744002 ▫
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 160-2

Фрезы пазовые, паз для отвода воды
Назначение:
Фреза концевая для пазования профилей из пластика и алюминия, в частности
для обработки водоотводных пазов в оконных профилях.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, термопласты, композиционные материалы, профили из
алюминия, цветные металлы.

Техническая информация:
Фреза цельная из быстрорежущей стали, спиральная режущая кромка для
повышенной плавности при работе.

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 1, короткое исполнение
WO 160-2
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

3 60 12 8 1 RD RL 780047 ●

4 60 12 8 1 RD RL 780048 ●

5 60 14 8 1 RD RL 780049 ●

5 100 14 8 1 RD RL 780183 ●

5 100 20 8 1 RD RL 780184 ●

5 120 14 8 1 RD RL 780185 ●

6 60 14 8 1 RD RL 780050 ●

7 60 14 8 1 RD RL 780051 ●

8 80 14 8 1 RD RL 780052 ●

8 120 14 8 1 RD RL 780053 ●

8 120 25 8 1 RD RL 780186 ●

9 80 14 8 1 RD RL 780054 ●

10 80 14 8 1 RD RL 780055 ●

12 80 14 8 1 RD RL 780056 ●

WO 160-2

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 1, длинное исполнение
WO 160-2

Частота вращения: пластик: n = 10000 - 15000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

4 100 40 8 1 RD RL 780065 ●

5 80 35 8 1 RD RL 780066 ●

5 100 40 8 1 RD RL 780067 ●

5 100 45 8 1 RD RL 780068 ●

6 100 40 8 1 RD RL 780070 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 160-2

Фрезы пазовые, паз для отвода воды
Назначение:
Фреза концевая для пазования профилей из пластика и алюминия, в частности
для обработки водоотводных пазов в оконных профилях.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, термопласты, композиционные материалы, профили из
алюминия, цветные металлы.

Техническая информация:
Цельная фреза из быстрорежущей стали. Спиральная режущая кромка для
работы с повышенной плавностью.Форма рабочей части фрезы позволяет
обрабатывать более глубокие пазы за несколько проходов.

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 1, спец.форма рабочей части
WO 160-2

Частота вращения: n = 10000 - 15000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

4 90 16 43 8 1 RD RL 780107 ●

5 78 20 30 8 1 RD RL 780101 ●

5 80 14 33 8 1 RD RL 780102 ●

5 90 16 45 8 1 RD RL 780108 ●

5 100 20 45 8 1 RD RL 780110 ●

5 120 14 33 8 1 RD RL 780114 ●

6 80 14 35 8 1 RD RL 780103 ●

6 90 14 45 8 1 RD RL 780109 ●

6 100 14 35 8 1 RD RL 780111 ●

8 80 14 55 8 1 RD RL 780104 ●

8 100 30 70 8 1 RD RL 780112 ●

8 120 14 90 8 1 RD RL 780115 ●

10 80 14 60 10 1 RD RL 780106 ●

10 100 30 70 10 1 RD RL 780113 ●

10 120 14 95 10 1 RD RL 780116 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 120-1

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 1, режущая кромка без осевого
угла
WO 120-1
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z DRI ID

5 80 35 8 1 RL 780074 ●

5 102 35 8 1 RL 780071 ●

5 102 45 8 1 RL 780072 ●

5 102 55 8 1 RL 780073 ●

6 102 30 8 1 RL 780075 ●

WO 160-2

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 2, спиральная форма, короткое
исполнение
WO 160-2
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 70 15 8 2 LD RL 780057 ▫

5 80 25 8 2 LD RL 780058 ▫

WO 160-2

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 2, спиральная форма, длинное
исполнение
WO 160-2
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 100 40 8 2 RD RL 780172 ●

8 120 20 8 2 RD RL 780173 ●

WO 160-2

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 2, спиральная форма, длинное
исполнение, рабочий торец конусный
WO 160-2
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 100 40 8 2 RD RL 780076 ●

AL

WO 160-2

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 2, специальная форма рабочей
части
WO 160-2

Частота вращения: n = 10000 - 15000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 110 25 45 8 2 LD RL 780117 ▫

Фрезы пазовые, паз для отвода воды
Назначение:
Фреза концевая для пазования профилей из пластика и алюминия, в частности
для обработки водоотводных пазов в оконных профилях.

Станок:
Обрабатывающие центры с ЧПУ (CNC), обрабатывающие центры для брусковых
деталей, специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации
концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, термопласты, композиционные материалы, профили из
алюминия (ID 780172 / ID 780173).

Техническая информация:
Цельная фреза из быстрорежущей стали. Спиральная режущая кромка для
работы с повышенной плавностью. Режущая кромка без осевого угла
предотвращает подъем детали при обработке.Форма рабочей части фрезы
позволяет обрабатывать более глубокие пазы за несколько проходов.
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

GL

D

NL

S

l

AL

WO 160-2-07 Фрезерование пазов в
полых многокамерных профилях

Фрезы пазовые, паз для отвода воды
Назначение:
Фреза концевая для пазования профилей из пластика и алюминия, в частности
для обработки водоотводных пазов в оконных профилях.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
обрабатывающие центры для брусковых деталей, специальные станки с
фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, термореактивы,термопласты, композиционные
материалы, профили из алюминия, цветные металлы.

Техническая информация:
Спиральная режущая кромка для работы с повышенной плавностью. Хорошее
засверливание. Хороший отвод стружки. При фрезеровании алюминия нужно
обязательно использовать подходящую смазку (в виде распыленного масляного
тумана или минимального нанесения масла).

Фреза цельная из твердого сплава, Z 1, специальная форма рабочей части
WO 160-2-07
D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 70 15 25 8x48 1 LD RL 780121 ●

5 78 20 30 8x40 1 RD RL 042539 ●

5 80 25 35 8x48 1 LD RL 780122 ●

5 95 20 30 8x40 1 RD RL 042540 ●

5 100 30 50 8x48 1 LD RL 780123 ●

5 110 25 45 8x40 1 RD RL 042541 ●

8 90 35 50 8x40 1 RD RL 780175 ●

8 90 35 50 8x48 1 LD RL 780176 ●

GL

D

NL l

S

AL

WO 160-2-07 специальная форма
рабочей части для предварительного
засверливания

Фреза цельная из твердого сплава, Z 1, специальная форма рабочей части
для предварительного засверливания
WO 160-2-07

диаметр предварительного сверла 2,7 мм

D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 70 10 15 8x40 1 LD RL 780124 ●

5 80 20 25 8x48 1 LD RL 780125 ●

5 100 25 45 8x48 1 LD RL 780126 ●

Фрезерование пазов в полых
многокамерных профилях

S

l DNL

GL

WO 160-2-07 специальная форма
рабочей части,
двухсторонняя заточка

Фреза цельная из твердого сплава, Z 1, специальная форма рабочей части,
двухсторонняя заточка
WO 160-2-07

Частота вращения: n = 10000 - 18000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

5 65 12 12 8x40 1 RD RL 780187 ▫
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 160-2

Фреза пазовая Marathon, паз для отвода воды
Назначение:
Фреза концевая для пазования профилей из пластика и алюминия, в частности
для обработки водоотводных пазов в оконных профилях.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика, термопласты, композиционные материалы, профили из
алюминия, цветные металлы.

Техническая информация:
Цельная фреза из быстрорежущей стали с покрытием Marathon для повышения
стойкости. Спиральная режущая кромка для работы с повышенной плавностью.
Форма рабочей части фрезы позволяет обрабатывать более глубокие пазы за
несколько проходов.

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 1, спец.форма рабочей части
WO 160-2

Частота вращения: n = 10000 - 15000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

4 90 16 43 8 1 RD RL 744200 ●

5 80 14 33 8 1 RD RL 744201 ●

6 80 14 33 8 1 RD RL 744202 ●

8 100 30 70 8 1 RD RL 744203 ●

10 100 30 70 8 1 RD RL 744204 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 160-2

Фреза концевая спиральная для предварительной
обработки
Назначение:
Фреза концевая для обработки по формату и пазования, а также для обработки
полости под замок.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Спиральная режущая кромка для работы с повышенной плавностью.

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 3
WO 160-2

Частота вращения: n = 6000 - 10000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

12 110 53 12x50 3 RD RL 780031 ●

14 110 53 12x50 3 RD RL 780033 ●

WO 160-2

Фреза цельная из твердого сплава, Z 3
WO 160-2

Частота вращения: n = 12000 - 18000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

12 90 42 12x40 3 RD RL 780036 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фреза концевая спиральная Marathon для
предварительной / окончательной обработки
Назначение:
Фреза концевая для обработки по формату и пазования с предварительно-
окончательным качеством.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
обрабатывающие центры, специальные станки с фрезерными шпинделями для
фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, модифицированная древесина для оконного
производства, необлицованные стружечные и волокнистые плиты (ДСП, MDF, HF
и т.п.), слоистая древесина (фанера и т.п.), термопласты, минеральные
материалы (Corian, Varicor, и т.п.), оконные профили из ПВХ.

Техническая информация:
Цельная фреза из твердого сплава, покрытие Marathon для повышения
стойкости. Короткое исполнение с повышенной стабильностью. Длинное
исполнение предназначено для большой глубины фрезерования (рекомендуется
за несколько проходов). Возможны более высокие скорости подачи по
сравнению с обычными фрезами для предварительной обработки. Экстремально
высокая плавность хода при работе.

Z 2 / Z 3, длинное исполнение
WO 160-2-12
D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали ID
LL

ID
RL

8 80 25 8x55 2 RD 042288 ●

12 80 35 12x40 3 RD 042270 ●

12 80 35 12x40 3 LD 042289 ● 042290 ●

12 90 42 12x40 3 RD 042271 ●

14 110 50 14x55 3 RD 042272 ●

14 110 50 14x55 3 LD 042291 ●

16 110 55 16x55 3 RD 042274 ●

16 110 55 16x55 3 LD 042292 ● 042293 ●

18 120 60 18x55 3 RD 042294 ●

20 120 60 20x55 3 RD 042275 ●

20 120 60 20x55 3 LD 042295 ● 042296 ●

20 130 75 20x50 3 RD 042276 ●

20 130 75 20x55 3 LD 042297 ●

Частота вращения: Древесина и древесные плиты: n = 16000 - 24000 мин.-1
Пластики: n = 12000 - 18000 мин.-1
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фреза концевая спиральная Marathon для
предварительной / окончательной обработки
Назначение:
Фреза концевая для обработки по формату и пазования, а также для обработки
полости под корпус замка с предварительно/окончательным качеством.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
обрабатывающие центры, специальные станки с фрезерными шпинделями для
фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, модифицированная древесина для оконного
про-изводства, необлицованные стружечные и волокнисные плиты (ДСП, MDF,
HF и т.п.), слоистая древесина (фанера и т.п.), оконные профили из ПВХ.

Техническая информация:
Цельная фреза из твердого сплава, покрытие Marathon для повышения
стойкости. Особо длинное исполнение предназначено для очень большой
глубины фрезерования (рекомендуется за несколько проходов). Возможны более
высокие скорости подачи по сравнению с обычными фрезами для
предварительной обработки. Экстремально высокая плавность при работе.

Z2 / Z 3, особо длинное исполнение, для обработки полости под замок
WO 160-2-13

Частота вращения: Древесина / древесные плиты:
D 10-12 мм: n = 18000 - 24000 мин.-1
Древесина / древесные плиты:
D 14-18 мм: n = 12000 - 20000 мин.-1
Пластики: n = 12000 - 18000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

AL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID ID
блок в
патроне
HSK-F63

12 120 35 80 12x35 3 LD RL 240012 ● 240502 ▫

12 120 35 80 12x35 3 RD RL 240000 ●

14 170 30 95 16x50 3 RD RL 240001 ●

14 190 30 120 16x50 3 RD RL 240002 ●

Указание:
Комплект с патроном HSK-F 63 = инструмент поставляется смонтированным в
термозажимном патроне с хвостовиком HSK-F 63.
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

WO 160-2

Фреза концевая спиральная для окончательной
обработки
Назначение:
Фреза концевая для обработки по формату и пазования, а также для обработки
полости под замок.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
обрабатывающие центры для брусковых деталей, специальные станки с
фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика.

Техническая информация:
Цельная фреза из быстрорежущей стали. Спиральная режущая кромка для
работы с повышенной плавностью.

Фреза цельная из быстрорежущей стали, Z 3
WO 160-2

Частота вращения: Древесина / древесные плиты: n = 12000 - 18000 мин.-1
Пластики: n = 6000 - 10000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

12 110 53 12x50 3 RD RL 780028 ●

14 110 53 12x50 3 RD RL 780029 ●
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5. Обработка концевыми
фрезами

5.1 Обработка по формату и пазование
5.1.1 Фрезы концевые

Фреза концевая спиральная для окончательной
обработки
Назначение:
Фреза концевая для обработки по формату и пазования, а также для
окончательной обработки при высоких требованиях к качеству.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC) или без него,
специальные станки с фрезерными шпинделями для фиксации концевых фрез.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечные - и волокнисные плиты (ДСП,
MDF, HF и т.п.), необлицованные, ламинированные, фанерованные, и т.п.,
слоистая древесина (фанера и т.п.), термореактивые и термопластичные
пластики, минеральные материалы (Corian, Varicor, и т.п.), слоистые материалы
(HPL, Trespa и т.п.), цветные металлы (алюминий, медь и т.п.).

Техническая информация:
Большой угол спирали для особо плавного врезания. Направление спирали
обеспечивает хорошее качество наружного слоя. Наиб. глубина обработки = (1,0 -
1,5) x D. Короткое исполнение обеспечивает повышенную стабильность и
фрезерование без вибраций. Длинное исполнение предназначено для большой
глубины фрезерования (рекомендуется за несколько проходов).

Фреза цельная из твердого сплава, Z 1, короткое исполнение
WO 160-2-03
D
мм

D
in

GL
мм

GL
in

NL
мм

NL
in

S
мм

S
in

Z Напр.
спирали

DRI ID

3 50 6 6x30 1 RD RL 042723 ●

3 50 6 6x30 1 LD RL 042724 ●

4 50 8 6x30 1 RD RL 042725 ●

4 50 8 6x30 1 LD RL 042726 ●

5 50 10 6x30 1 RD RL 042727 ●

5 50 10 6x30 1 LD RL 042728 ●

6 50 14 6x30 1 RD RL 042729 ●

6 50 14 6x30 1 LD RL 042730 ●

6,35 1/4“ 50,8 2“ 15,88 5/8“ 6,35x30 1/4“x1 1/8“ 1 RD RL 240512 ●

8 65 20 8x40 1 RD RL 042731 ●

8 65 20 8x40 1 LD RL 042732 ●

10 70 20 10x40 1 RD RL 042733 ●

10 70 20 10x40 1 LD RL 042734 ●

12 70 20 12x40 1 RD RL 042735 ●

12 70 20 12x40 1 LD RL 042736 ●

Фреза цельная из твердого сплава, Z 1, длинное исполнение
WO 160-2-03

Частота вращения: Древесина и древесные плиты: n = 16000 - 24000 мин.-1
Пластики: n = 12000 - 18000 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

S
мм

Z Напр. спирали DRI ID

4 60 12 6x40 1 RD RL 042739 ●

4 60 12 6x40 1 LD RL 042740 ●

5 80 18 6x40 1 RD RL 042741 ●

5 80 18 6x40 1 LD RL 042742 ●

6 80 22 6x40 1 RD RL 042743 ●

6 80 22 6x40 1 LD RL 042744 ●

8 80 25 8x40 1 RD RL 042745 ●

8 80 25 8x40 1 LD RL 042746 ●

10 90 32 10x40 1 RD RL 042747 ●

10 90 32 10x40 1 LD RL 042748 ●

12 90 32 12x40 1 RD RL 042749 ●

12 90 32 12x40 1 LD RL 042750 ●

Скорость подачи vf в зависимости от
глубины обработки ap

ap [мм]

v f

Ø 8 x 20 NL
Ø 10 x 20 NL
Ø 12 x 20 NL
Ø 3 x 6 NL
Ø 4 x 8 NL

13

5,5

a p

[м
ми

н.-1
]

Обрабатываемый материал:
термореактивы, термопласты,
слоистые пластики (HPL), композиты
Рабочая операция:обработка по
формату
Частота вращения:
n = 16000 - 18000 мин.-1
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NL

D

GL

WB 101-0

Сверло цельное из быстрорежущей стали, Z 2
Назначение:
Для универсального сверления глухих и сквозных отверстий.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC), присадочные и
вертикально-сверлильные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика со стальной арматурой или без нее, профили из алюминия,
цветные металлы.

Техническая информация:
Сверло цельное из быстрорежущей стали.

Короткое исполнение, Z 2
WB 101-0

Длинное исполнение, Z 2
WB 101-0

Частота вращения: n = 1200 - 3500 мин.-1

D
мм

GL
мм

NL
мм

QAL DRI ID

3 95 62 HS RL 780043 ●

5 132 87 HS RL 743400 ●

6,2 148 97 HS RL 743401 ●

8,2 165 109 HS RL 743402 ●

10,2 184 121 HS RL 743403 ●

6. Сверление 6.4 Сверление универсальное
6.4.1 Сверла спиральные

D
мм

GL
мм

NL
мм

QAL DRI ID

3 61 33 HS RL 780041 ●

5 86 52 HS RL 780044 ●

6 93 57 HS RL 743200 ●

8 117 75 HS RL 743201 ●
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NL

D

GL

WB 101-0-04

Сверло цельное из твердого сплава, Z 2
Назначение:
Для универсального сверления глухих и сквозных отверстий.

Станок:
Сверлильно-присадочные станки позиционного и проходного типа, фрезерные
станки с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC), станки для сверления отверстий и
установки фурнитуры, сверлильные агрегаты, вертикально-сверлильные станки
и дрели.

Обрабатываемый материал:
Древесина мягких и твердых пород, стружечные - и волокнисные плиты (ДСП,
MDF, HF и т.п.), необлицованные, ламинированные, фанерованные, и т.п.,
слоистая древесина (фанера и т.п.), пластики (термопластиные, упрочненные
волокнами и т.п.), цветные металлы (алюминий, медь и т.п.).

Техническая информация:
Рабочий торец с большим углом конуса. Диаметр хвостовика идентичен диаметру
рабочей части. Посредством переходных втулок типов TB 110-0 или PM 320-0-25
(см. след. страницы) сверла могут подходить к патронами для хвостовика
D=10 мм.

Рабочий торец с углом конуса 120°
WB 101-0-04

Частота вращения: n = 3000 - 9000 мин.-1

6. Сверление 6.4 Сверление универсальное
6.4.1 Сверла спиральные

D
мм

GL
мм

NL
мм

QAL ID
LL

ID
RL

2 40 17,5 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034410 ● 034411 ●

2,5 40 18 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034412 ● 034413 ●

3 46 16 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034414 ● 034415 ●

3,2 49 18 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034420 ● 034421 ●

3,5 52 20 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034416 ● 034417 ●

4 55 22 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034418 ● 034419 ●

5 62 26 Цельный твердый сплав (HW-massiv) 034424 ● 034425 ●
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6. Сверление 6.4 Сверление универсальное

WB 201-0

Хвостовик цилиндрический
Назначение:
Для сверления отверстий под рукоятку замка.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC), сверлильные
станки для обработки отверстий под рукоятку замка, трехшпиндельные
сверлильные агрегаты.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика со стальной арматурой или без нее.

Техническая информация:
Сверло спиральное цельное из быстрорежущей стали, с конусным рабочим
торцем. Ступенчатая форма рабочей части уменьшает силы резания благодаря
предварительнему засверливанию.

Короткое исполнение, Z 2
WB 201-0
D
мм

D1
мм

GL
мм

L1
мм

L2
мм

S
мм

DRI ID

11 10 77 5 25 10x48 RL 780022 ●

11 10 77 5 25 11x48 LL 780023 ●

15 11 77 38 50 10x24 RL 780024 ●

15 11 77 38 50 11x24 LL 780025 ●

Длинное исполнение, Z 2
WB 201-0

Частота вращения: n = 1200 - 3500 мин.-1

D
мм

D1
мм

GL
мм

L1
мм

L2
мм

S
мм

DRI ID

12 5 105 27 50 12 RL 780026 ●

12 5 90 3,5 27 12 LL 780027 ●

6.4.4 Сверло для отверстий под замок
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6. Сверление 6.4 Сверление универсальное

WB 201-0

Хвостовик с резьбой
Назначение:
Для сверления отверстий под рукоятку замка.

Станок:
Сверлильные станки для обработки отверстий под рукоятку замка,
трехшпиндельные сверлильные агрегаты.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика со стальной арматурой или без нее.

Техническая информация:
Сверло спиральное цельное из быстрорежущей стали, с конусным рабочим
торцем. Ступенчатая форма рабочей части уменьшает силы резания благодаря
предварительнему засверливанию.

M8, конус 90°, Z 2
WB 201-0

Частота вращения: n = 1200 - 2500 мин.-1

D
мм

D1
мм

GL
мм

L1
мм

L2
мм

A
мм

S
мм

ID
LL

ID
RL

10 6 78 5 53 65 M8 780167 ● 780164 ●

12 6 78 5 53 65 M8 780168 ● 780165 ●

14 6 78 5 53 65 M8 780169 ● 780166 ●

6.4.4 Сверло для отверстий под замок



56 ■ массивная древесина
■ плита облицованная
■ плита необлицованная
■ цветные металлы

■ пластики
■ минеральный материал
■ композиционный материал

WB 201-0

Хвостовик с резьбой
Назначение:
Для сверления отверстий под рукоятку замка.

Станок:
Сверлильные станки для обработки отверстий под рукоятку замка,
трехшпиндельные сверлильные агрегаты.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика со стальной арматурой или без нее.

Техническая информация:
Сверло спиральное цельное из быстрорежущей стали, с конусным рабочим
торцем. Ступенчатая форма рабочей части уменьшает силы резания благодаря
предварительнему засверливанию.

M10, Z 2
WB 201-0
D
мм

D1
мм

GL
мм

L1
мм

L2
мм

A
мм

S
мм

DRI ID

10 6 70 5 42 55 M10 LL 780161 ●

10 6 76 5 48 61 M10 RL 780158 ●

10 6 86 5 59 71 M10 LL 780005 ●

10 6 90 5 63 75 M10 RL 780000 ●

12 6 70 5 42 55 M10 LL 780162 ●

12 6 76 5 48 61 M10 RL 780159 ●

12 6 86 5 59 71 M10 LL 780006 ●

12 6 90 5 63 75 M10 RL 780001 ●

14 6 70 5 42 55 M10 LL 780163 ●

14 6 76 5 48 61 M10 RL 780160 ●

14 6 86 5 59 71 M10 LL 780007 ●

14 6 90 5 63 75 M10 RL 780002 ●

WB 299-0

М10, комплект сверел
WB 299-0

Частота вращения: n = 1200 - 2500 мин.-1

BEM D
мм

GL
мм

L2
мм

A
мм

S
мм

DRI ID

2 шт.
1 шт.

12
12

86
90

59
63

71
75

M10
M10

LL
RL

780012 ▫

Пригодно, например, для фурнитуры Siegenia Trial.

6. Сверление 6.4 Сверление универсальное

56

6.4.4 Сверло для отверстий под замок
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6. Сверление
6.6.1 Сверло ступенчатое

D
1

L1
L2

S

l
GL

D
2

WB 101-0 Сверло ступенчатое

Сверло ступенчатое цельное из быстрорежущей
стали, Z 2
Назначение:
Для сверления отверстий под винты крепления импостов к деталям коробки, а
также коробки к оконному проему.

Станок:
Обрабатывающие центры с верхним шпинделем и ЧПУ (CNC), обрабатывающие
центры для брусковых деталей, фурнитурно-сверлильные станки, вертикально-
сверлильные станки.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика с стальной арматурой или без нее, профили из алюминия,
цветные металлы.

Техническая информация:
Сверло ступенчатое цельное из быстрорежущей стали.

Z 2
WB 101-0

Частота вращения: n = 1200 - 2500 мин.-1

D
мм

D1
мм

GL
мм

L1
мм

L2
мм

S
мм

DRI ID

8 4,3 117 11 75 8 RL 743000 ●

10 5,3 133 13 87 10 RL 743001 ●

11 5,5 142 13 94 11 RL 743002 ●

13 6,6 151 15 101 13 RL 743003 ●

6.6 Сверла ступенчатые и полые
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D d

A

Патроны термозажимные ThermoGrip® с конусным
хвостовиком
Назначение:
Особо высокоточный патрон для фиксации концевых инструментов посредством
термозажимной технологии. Наивысшая стабильность и жесткость из всех
известных зажимных систем для концевых инструментов, вследствие чего
особенно пригодна для высокоскоростной обработки типа HSC и HPC.

Техническая информация:
Фиксация инструмента подходит для высокопроизводительной обработки. Точно
отбалансированное исполнение для частоты вращения до 36 000 мин.-1.
Короткая изящная конструкция для улучшенного отвода стружки к воронке.
Для фиксации хвостовиков из твердого сплава и стали. Эксцентриситет
составляет ≤ 0,01мм.

SK 30 по DIN 69871
PT 301-0

8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.1 Патрон станочный термозажимной

Сравнение крутящего момента,
передаваемого различными
патронами

0
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нт

термозажим ThermoGrip®
термозажимной патрон

зажимная цанга по DIN 6388-B25,
крутящий момент затяжки 75 Н.м

зажимная цанга по

крутящий момент затяжки 75 Н.м

гидрозажимной патрон

DIN 6499-B32 (ER32),

Рабочая часть цанговых и
гидрозажимных патронов требует
допуски на размеры хвостовика g7или
h6. Термозажимной патрон Leitz
ThermoGrip® требует для хвостовиков
d < 12 мм допуск h6, а для d ≤ 12 мм –
g6.

Станок d
мм

D
мм

A
мм

STO вес
кг

ID

Biesse произ-во с 9/92 12 34 70 7 g6 0,7 670203 ▫

Elumatec, Emmegi 16 34 70 7 g6 0,7 670204 ▫

20 42 70 7 g6 0,8 670205 ▫

25 42 80 7 g6 1,0 670211 ▫
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D

A

D
Bd

Патроны термозажимные ThermoGrip® с полым
конусным хвостовиком
Назначение:
Особо высокоточный патрон для фиксации концевых инструментов посредством
термозажимной технологии. Наивысшая стабильность и жесткость из всех
известных зажимных систем для концевых инструментов, вследствие чего
особенно пригодна для высокоскоростной обработки типа HSC и HPC.

Техническая информация:
Фиксация инструмента подходит для высокопроизводительной обработки. Точно
отбалансированное исполнение для частоты вращения до 36 000 мин.-1.
Короткая изящная конструкция для улучшенного отвода стружки к воронке.
Для фиксации хвостовиков из твердого сплава и стали. Эксцентриситет
составляет ≤ 0,01мм.

HSK-E 63 по DIN 69893
PT 300-0

HSK-F 63 по DIN 69893
PT 300-0

8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.1 Патрон станочный термозажимной

Сравнение крутящего момента,
передаваемого различными
патронами
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термозажим ThermoGrip®

термозажимной патрон

зажимная цанга по DIN 6388-B25,
крутящий момент затяжки 75 Н.м

зажимная цанга по

крутящий момент затяжки 75 Н.м

гидрозажимной патрон

DIN 6499-B32 (ER32),

Рабочая часть цанговых и
гидрозажимных патронов требует
допуски на размеры хвостовика g7или
h6. Термозажимной патрон Leitz
ThermoGrip® требует для хвостовиков
d < 12 мм допуск h6, а для d ≤ 12 мм –
g6.

Станок d
мм

D
мм

A
мм

STO вес
кг

ID

Biesse, CMS, 8 27 75 h6 0,9 670002 ●

CML,Weinig, 10 32 75 h6 0,9 670003 ●

Working process 12 34 75 g6 0,9 670004 ●

и другие 14 34 75 g6 0,9 670005 ●

16 34 75 g6 0,9 670006 ●

18 42 75 g6 1,0 670007 ●

20 42 75 g6 1,0 670008 ●

25 42 75 g6 1,0 670009 ●

Станок d
мм

d
in

D
мм

A
мм

STO вес
кг

ID
с чипом

ID
без
чипа

Biesse, Homag, 6 27 75 h6 0,8 037753 ▫ 037713 ●

Holz Her, IMA, 8 27 75 h6 0,8 037754 ▫ 037714 ●

MAKA, MKM, 9,53 3/8“ 32 75 h6 0,9 670013 ▫ 670010 ●

Reichenbacher, 10 32 75 h6 0,9 037755 ▫ 037715 ●

SCM,Weeke, 12 34 75 g6 0,9 037752 ▫ 037712 ●

Weinig, Elumatec, 12,7 1/2“ 34 75 h6 0,9 670014 ▫ 670011 ●

Emmegi 14 34 75 g6 0,9 037756 ▫ 037716 ●

и другие 16 34 75 g6 0,9 037719 ▫ 037709 ●

18 42 75 g6 1,0 037757 ▫ 037718 ●

19,05 3/4“ 42 75 h6 0,9 670015 ▫ 670012 ●

20 42 75 g6 1,0 037750 ▫ 037710 ●

25 42 75 g6 0,9 037751 ▫ 037711 ●

32 53 90 g6 1,2 670001 ▫ 670000 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

D d

A

Исполнение хвостовика MK II

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые прецизионные с цилиндрическим
хвостовиком
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax = 16 мм.

Техническая информация:
Точность по радиальному биению благодаря закаленным шлифованным
зажимным цангам, имеющим прорези с обоих торцев. Простое обслуживание
благодаря самостоятельному раскрыванию цанги при отвинчивании накидной
гайки. Пригодность для правого и левого вращения благодаря наличию в
накидной гайке торцевого опорного подшипника. Такая конструкция гайки
позволяет воспринимать более высокие силы резания и повышает точность по
сравнению с обычными цельными гайками.

Исполнение с накидной гайкой, оснащенной опорным подшипником
PM 350-0-03

Комплект поставки состоит из патрона, накидной гайки и гаечного ключа.
Без цанги

D
мм

d
мм

GL
мм

A
мм

S
мм

тип ID

35 6 - 12,7 77 25x50 1 671001 ●

43 6 - 16 115 55 MK II/ M30 2 037493 ●

43 6 - 16 108 25x60 2 037494 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID
тип 1

ID
тип 2

Цанга зажимная (2°52’) 6 679013 ● 037473 ●

Цанга зажимная (2°52’) 7 679015 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 679016 ● 037475 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9 679017 ● 037476 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,5 037477 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 679019 ● 037479 ●

Цанга зажимная (2°52’) 11 037480 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 679020 ● 037481 ●

Цанга зажимная (2°52’) 13 037483 ●

Цанга зажимная (2°52’) 14 037485 ●

Цанга зажимная (2°52’) 16 037486 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 679014 ● 037474 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 679018 ● 037478 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 679021 ● 037482 ●

Ключ накидной 34/36 005498 ●

Ключ накидной 40/42 005469 ●

Гайка накидная M27x1,5 006653 ●

Гайка накидная M33x1,5 005685 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

D d

A

Патроны цанговые с конусным
хвостовиком

8°

Угол конуса зажимной цанги 8°
по DIN ISO 15488

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые с конусным хвостовиком SK 30
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax = 20 мм.

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69871, без пазов и прорезей. Точность по
радиальному биению благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам,
имеющим прорези с обоих торцев.Фрезерование без вибраций благодаря
короткой конструкции. Простое обслуживание благодаря самостоятельному
раскрыванию цанги при отвинчивании накидной гайки. Пригодность для правого
и левого вращения благодаря наличию в накидной гайке торцевого опорного
подшипника. Такая конструкция гайки позволяет воспринимать более высокие
силы резания и повышает точность по сравнению с обычными цельными гайками.
Корпус патрона и накидная гайка тщательно отбалансированы. Для монтажа
подходит приспособление VN 799-0 см. раздел 9 “Принадлежности для
настройки”.

SK 30, A = 50 / 63 мм, хвостовик фрезы d=6-20 мм, угол конуса цанги 8°
PM 350-0-04

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Станок D
мм

d
мм

A
мм

S
мм

вес
кг

ID

Biesse произ-во с 9/92
Masterwood произ-во с 1/99
Emmegi, Schüco

50 6 - 20 50 SK 30 0,6 037904 ●

Biesse произ-во с 9/92
Masterwood произ-во с 1/99
Emmegi, Schüco

50 6 - 20 63 SK 30 0,7 672001 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037439 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037440 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037441 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037442 ●

Цанга зажимная (8°) 13 037443 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037444 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037445 ●

Цанга зажимная (8°) 18 037446 ●

Цанга зажимная (8°) 20 037447 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 (1/4“) 037509 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 (3/8“) 037510 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 (1/2“) 037511 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 (5/8“) 037507 ●

Цанга зажимная (8°) 19,05 (3/4“) 037506 ●

Ключ накидной 45/50 005491 ●

Гайка накидная с подшипником M40x1,5 005718 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

D d

A

Патроны цанговые с конусным
хвостовиком

8°

Угол конуса зажимной цанги 8°
по DIN ISO 15488

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые с конусным хвостовиком SK 30
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax = 25,4 мм (1“).

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69871, без пазов и выемок. Точность по
радиальному биению благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам,
имеющим прорези с обоих торцев. Простое обслуживание благодаря
самостоятельному раскрыванию цанги при отвинчивании накидной гайки.
Пригодность для правого и левого вращения благодаря наличию в накидной
гайке торцевого опорного подшипника. Такая конструкция гайки позволяет
воспринимать более высокие силы резания и повышает точность по сравнению с
обычными цельными гайками. Корпус патрона и накидная гайка тщательно
отбалансированы. Для монтажа подходит приспособление VN 799-0 см. раздел
9 “Принадлежности для настройки”.

SK 30, A = 61 мм, угол конуса цанги 8°, хвостовик фрезы d=6-25,4 мм
PM 350-0-16

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037926 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037927 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037928 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037929 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037930 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037931 ●

Цанга зажимная (8°) 20 037932 ●

Цанга зажимная (8°) 25 037933 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 (1/4“) 037934 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 (3/8“) 037935 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 (1/2“) 037936 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 (5/8“) 037937 ●

Цанга зажимная (8°) 19,05 (3/4“) 037938 ●

Цанга зажимная (8°) 25,4 (1“) 037939 ●

Ключ накидной 58/62 005458 ●

Гайка накидная с подшипником M50x1,5 006639 ●

Станок D
мм

d
мм

A
мм

вес
кг

ID

Biesse произ-во с 9/92
Masterwood произ-во с 1/99
Emmegi, Schüco

63 6 - 25,4 61 0,9 037968 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

D d

A

D
B

Патроны цанговые с полым конусным
хвостовиком HSK-F 50

2°
52

'

Угол конуса зажимной цанги 2°52’
по DIN ISO 10897

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые с полым конусным хвостовиком
HSK-F 50
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax.= 25,4 мм (1“).

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69893. Точность по радиальному биению
благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам, имеющим прорези с
обоих торцев. Простое обслуживание благодаря самостоятельному раскрыванию
цанги при отвинчивании накидной гайки. Пригодность для правого и левого
вращения благода-ря наличию в накидной гайке торцевого опорного
подшипника. Такая конструкция гайки позволяет воспринимать более высокие
силы резания и повышает точность по сравнению с обычными цельными гайками.
Корпус патрона и накидная гайка тщательно отбалансированы. Для монтажа
подходит приспособление VN 799-0 см. раздел 9 “Принадлежности для
настройки”.

HSK-F 50 по DIN 69893, хвостовик фрезы d=6-25,4 мм
PM 350-0-06

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Станок D
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

вес
кг

ID

Biesse, Dubus, Eima,
Weeke

60 6 - 25,4 76 50 0,9 037500 ●

Biesse, Dubus, Weeke 60 6 - 25,4 105 50 1,3 037925 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (2°52’) 6 037429 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 037430 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 037431 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 037432 ●

Цанга зажимная (2°52’) 13 037433 ●

Цанга зажимная (2°52’) 14 037434 ●

Цанга зажимная (2°52’) 16 037435 ●

Цанга зажимная (2°52’) 18 037436 ●

Цанга зажимная (2°52’) 20 037437 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25 037438 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 037495 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 037505 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 037496 ●

Цанга зажимная (2°52’) 15,88 (5/8“) 037502 ●

Цанга зажимная (2°52’) 19,05 (3/4“) 037497 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25,4 (1“) 037508 ●

Ключ накидной 58/62 005458 ●

Гайка накидная с подшипником M48x2 005714 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

D d

A

D
B

Патроны цанговые с полым конусным
хвостовиком HSK-E 63

2°
52

'

Угол конуса зажимной цанги 2°52’
по DIN ISO 10897

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые с полым конусным хвостовиком
HSK-E 63
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax.= 25,4 мм (1“).

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69893. Точность по радиальному биению
благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам, имеющим прорези с
обоих торцев.Фрезерование без вибраций благодаря короткой конструкции.
Простое обслуживание благодаря самостоятельному раскрыванию цанги при
отвинчивании накидной гайки. Пригодность для правого и левого вращения
благодаря наличию в накидной гайке торцевого опорного подшипника. Такая
конструкция гайки позволяет воспринимать более высокие силы резания и
повышает точность по сравнению с обычными цельными гайками. Корпус
патрона и накидная гайка тщательно отбалансированы. Патрон выполнен с
антикоррозионной защитой. Для монтажа подходит приспособление VN 799-0
см. раздел 9 “Принадлежности для настройки”.

HSK-E 63 по DIN 69893, A = 78 мм, хвостовик фрезы d=6-25,4 мм
PM 350-0-06

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Станок D
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

вес
кг

ID

Biesse, CML,
CMS,Weinig,
Working Process
и другие

60 6 - 25,4 78 63 1,1 037914 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (2°52’) 6 037429 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 037430 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 037431 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 037432 ●

Цанга зажимная (2°52’) 13 037433 ●

Цанга зажимная (2°52’) 14 037434 ●

Цанга зажимная (2°52’) 16 037435 ●

Цанга зажимная (2°52’) 18 037436 ●

Цанга зажимная (2°52’) 20 037437 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25 037438 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 037495 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 037505 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 037496 ●

Цанга зажимная (2°52’) 15,88 (5/8“) 037502 ●

Цанга зажимная (2°52’) 19,05 (3/4“) 037497 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25,4 (1“) 037508 ●

Ключ накидной 58/62 005458 ●

Гайка накидная с подшипником M48x2 005714 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

d

A

D
BD

Патроны цанговые с полым конусным
хвостовиком HSK-F 63

8°

Угол конуса зажимной цанги 8°
по DIN ISO 15488

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые с полым конусным хвостовиком
HSK-F 63
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax.= 25,4 мм (1“).

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69893. Точность по радиальному биению
благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам, имеющим прорези с
обоих торцев.Фрезерование без вибраций благодаря короткой конструкции.
Простое обслуживание благодаря самостоятельному раскрыванию цанги при
отвинчивании накидной гайки. Пригодность для правого и левого вращения
благодаря наличию в накидной гайке торцевого опорного подшипника. Такая
конструкция гайки позволяет воспринимать более высокие силы резания и
повышает точность по сравнению с обычными цельными гайками. Корпус
патрона и накидная гайка тщательно отбалансированы. Патрон выполнен с
антикоррозионной защитой. Для монтажа подходит приспособление VN 799-0
см. раздел 9 “Принадлежности для настройки”.

HSK-F 63 по DIN 69893, A = 76 мм, хвостовик фрезы d=6-25,4 мм, короткое
исполнение, угол конуса цанги 8°
PM 350-0-15

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Станок D
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

вес
кг

ID

Biesse, Busellato,
Elumatec, Emmegi,
Morbidelli, SCM

63 6 - 25,4 76 63 1 037970 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037926 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037927 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037928 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037929 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037930 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037931 ●

Цанга зажимная (8°) 20 037932 ●

Цанга зажимная (8°) 25 037933 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 (1/4“) 037934 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 (3/8“) 037935 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 (1/2“) 037936 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 (5/8“) 037937 ●

Цанга зажимная (8°) 19,05 (3/4“) 037938 ●

Цанга зажимная (8°) 25,4 (1“) 037939 ●

Ключ накидной 58/62 005458 ●

Гайка накидная с подшипником M50x1,5 006639 ●

чип Baluff с памятью HSK-F 63 081309 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

d

A

D
BD

Патроны цанговые с полым конусным
хвостовиком HSK-F 63

2°
52

'

Угол конуса зажимной цанги 2°52’
по DIN ISO 10897

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

Патроны цанговые с полым конусным хвостовиком
HSK-F 63
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для хвостовиков с диаметром dmax.= 25,4 мм (1“).

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69893. Точность по радиальному биению
благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам, имеющим прорези с
обоих торцев.Фрезерование без вибраций благодаря короткой конструкции.
Простое обслуживание благодаря самостоятельному раскрыванию цанги при
отвинчивании накидной гайки. Пригодность для правого и левого вращения
благодаря наличию в накидной гайке торцевого опорного подшипника. Такая
конструкция гайки позволяет воспринимать более высокие силы резания и
повышает точность по сравнению с обычными цельными гайками. Корпус
патрона и накидная гайка тщательно отбалансированы. Патрон выполнен с
антикоррозионной защитой. Для монтажа подходит приспособление VN 799-0
см. раздел 9 “Принадлежности для настройки”.

HSK-F 63 по DIN 69893, A = 78 / 105 мм, хвостовик фрезы d=6-25,4 мм
PM 350-0-06

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (2°52’) 6 037429 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 037430 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 037431 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 037432 ●

Цанга зажимная (2°52’) 13 037433 ●

Цанга зажимная (2°52’) 14 037434 ●

Цанга зажимная (2°52’) 16 037435 ●

Цанга зажимная (2°52’) 18 037436 ●

Цанга зажимная (2°52’) 20 037437 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25 037438 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 037495 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 037505 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 037496 ●

Цанга зажимная (2°52’) 15,88 (5/8“) 037502 ●

Цанга зажимная (2°52’) 19,05 (3/4“) 037497 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25,4 (1“) 037508 ●

Ключ накидной 58/62 005458 ●

Гайка накидная с подшипником M48x2 005714 ●

чип Baluff с памятью HSK-F 63 081309 ●

Станок D
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

вес
кг

ID

Biesse, Dubus,
Eima, Elumatec,
Emmegi, Homag,

60 6 - 25,4 78 63 1,1 037412 ●

MKM, Morbidelli,
SCM,Weeke,
IMA, Busselato,
Emmegi, Elumatec

60 6 - 25,4 105 63 1,5 037924 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

D D
B

A

d

Патроны цанговые с полым конусным
хвостовиком HSK-F 63

8°

Угол конуса зажимной цанги 8°
по DIN ISO 15488

Накидная гайка с торцевым опорным
подшипником

диаметр наиб. длина выступа
хвостовика d
20 2,2 x d
12-16 3,0 x d
6-10 3,0 x d

Таблица наиб. длины выступа
инструмента

Патроны цанговые с полым конусным хвостовиком
HSK-F 63, для высокоскоростной обработки HSC
Назначение:
Высокоточный патрон с зажимной цангой для фиксации концевых инструментов
с цилиндрическим хвостовиком. Для частоты вращения до nmax = 30000 мин.-1.

Техническая информация:
Исполнение хвостовика по DIN 69893. Точность по радиальному биению
благодаря закаленным шлифованным зажимным цангам, имеющим прорези с
обоих торцев.Фрезерование без вибраций благодаря короткой конструкции.
Простое обслуживание благодаря самостоятельному раскрыванию цанги при
отвинчивании накидной гайки. Пригодность для правого и левого вращения
благодаря наличию в накидной гайке торцевого опорного подшипника. Такая
конструкция гайки позволяет воспринимать более высокие силы резания и
повышает точность по сравнению с обычными цельными гайками. Корпус
патрона и накидная гайка тщательно отбалансированы.

HSK-F 63 по DIN 69893, A=65 мм, хвостовик фрезы до 20 мм, nmax = 30000 мин.-1PM 350-0-15

Комплект поставки состоит из патрона и накидной гайки с торцевым опорным
подшипником. Без цанги и гаечного ключа.

Станок D
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

вес
кг

ID

Dubus, Eima,
Elumatec, Emmegi,
Homag, IMA,
MKM, Morbidelli,
SCM,Weeke

50 6 - 20 65 63 0,85 037989 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037439 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037440 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037441 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037442 ●

Цанга зажимная (8°) 13 037443 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037444 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037445 ●

Цанга зажимная (8°) 18 037446 ●

Цанга зажимная (8°) 20 037447 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 (1/4“) 037509 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 (3/8“) 037510 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 (1/2“) 037511 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 (5/8“) 037507 ●

Цанга зажимная (8°) 19,05 (3/4“) 037506 ●

Ключ накидной 45/50 005491 ●

Гайка накидная с подшипником M40x1,5 005718 ●

чип Baluff с памятью HSK-F 63 081309 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

27,5

17

d

8°

Цанги зажимные тип ER 16 для
хвостовиков диаметром 6-10 мм

Цанги зажимные, тип ER по DIN ISO 15488
Назначение:
Для цанговых станочных патронов, а также сверлильных и фрезерных агрегатов
с углом конуса цанги 8° (тип ER по DIN ISO 15488).

Техническая информация:
Исполнение с прорезями с обоих торцев для обеспечения наибольшей силы
фиксации и точности по радиальному биению.

Для хвостовиков диаметром 6-10 мм, тип ER 16 по DIN ISO 15488
PM 150-0

Запасные части:

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037972 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037973 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037974 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 679022 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 679023 ●

31,5

8°

d 21

Цанги зажимные тип ER 20 для
хвостовиков диаметром 6-13 мм

Для хвостовиков диаметром 6-13 мм, тип ER 20 по DIN ISO 15488
PM 150-0

Запасные части:

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037975 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037976 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037977 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037978 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 679024 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 679025 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 679026 ●

34

8°

d 26

Цанги зажимные тип ER 25 для
хвостовиков диаметром 6-16 мм

Для хвостовиков диаметром 6-16 мм, тип ER 25 по DIN ISO 15488
PM 150-0

BEZ ABM
мм

D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 30/32 6 - 10 005516 ●

Гайка накидная с
подшипником

M22x1,5 32 6 - 10 RL 006645 ●

Гайка накидная с
подшипником

M22x1,5 32 6 - 10 LL 006646 ●

BEZ ABM
мм

D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 34/36 6 - 13 005517 ●

Гайка накидная с
подшипником

M25x1,5 35 6 - 13 RL 006647 ●

Гайка накидная с
подшипником

M25x1,5 35 6 - 13 LL 006648 ●

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037979 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037980 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037981 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037982 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037983 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037984 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 679027 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 679028 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 679029 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 679030 ●
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8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые
Запасные части:
BEZ ABM

мм
D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 40/42 6 - 16 005518 ●

Гайка накидная с
подшипником

M32x1,5 42 6 - 16 RL 006649 ●

Гайка накидная с
подшипником

M32x1,5 42 6 - 16 LL 006650 ●

33

8°

40

d

Цанги зажимные тип ER 32 для
хвостовиков диаметром 6-20 мм

Для хвостовиков диаметром 6-20 мм, тип ER 32 по DIN ISO 15488
PM 150-0

Запасные части:

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037439 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037440 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037441 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037442 ●

Цанга зажимная (8°) 13 037443 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037444 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037445 ●

Цанга зажимная (8°) 18 037446 ●

Цанга зажимная (8°) 20 037447 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 (1/4“) 037509 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 (3/8“) 037510 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 (1/2“) 037511 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 (5/8“) 037507 ●

Цанга зажимная (8°) 19,05 (3/4“) 037506 ●

BEZ ABM
мм

D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 45/50 005491 ●

Гайка накидная с
подшипником

M40x1,5 50 6 - 20 RL 005718 ●

Гайка накидная с
подшипником

M40x1,5 50 6 - 20 LL 006631 ●

46

8°

d 41

Цанги зажимные тип ER 40 для
хвостовиков диаметром 6-26 мм

Для хвостовиков диаметром 6-26 мм, тип ER 40 по DIN ISO 15488
PM 150-0

Запасные части:

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (8°) 6 037926 ●

Цанга зажимная (8°) 8 037927 ●

Цанга зажимная (8°) 10 037928 ●

Цанга зажимная (8°) 12 037929 ●

Цанга зажимная (8°) 14 037930 ●

Цанга зажимная (8°) 16 037931 ●

Цанга зажимная (8°) 20 037932 ●

Цанга зажимная (8°) 25 037933 ●

Цанга зажимная (8°) 6,35 (1/4“) 037934 ●

Цанга зажимная (8°) 9,53 (3/8“) 037935 ●

Цанга зажимная (8°) 12,7 (1/2“) 037936 ●

Цанга зажимная (8°) 15,88 (5/8“) 037937 ●

Цанга зажимная (8°) 19,05 (3/4“) 037938 ●

Цанга зажимная (8°) 25,4 (1“) 037939 ●

BEZ ABM
мм

D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 58/62 6 - 25,4 005458 ●

Гайка накидная с
подшипником

M50x1,5 63 6 - 25,4 RL 006639 ●

Гайка накидная с
подшипником

M50x1,5 63 6 - 25,4 LL 006640 ●

69
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Засные части:
BEZ ABM

мм
D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 40/42 6 - 16 005469 ●

Гайка накидная M33x1,5 43 RL 005685 ●

8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (2°52’) 6 679005 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 679032 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9 679033 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,5 679034 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 679006 ●

Цанга зажимная (2°52’) 11 679035 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 679036 ●

Цанга зажимная (2°52’) 13 679007 ●

Цанга зажимная (2°52’) 14 679037 ●

Цанга зажимная (2°52’) 16 679008 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 679009 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 679010 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 679011 ●

Цанга зажимная (2°52’) 15,88 (5/8“) 679012 ●

BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (2°52’) 6 679013 ●

Цанга зажимная (2°52’) 7 679015 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 679016 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9 679017 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 679019 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 679020 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 679014 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 679018 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 679021 ●

d

2°
52

' 34

Ø
19

.8

Цанга зажимная тип 407E для
хвостовиков диаметром 6-12,7 мм

Цанги зажимные по DIN ISO 10897, конусность 1:10
Назначение:
Для цанговых станочных патронов, а также сверлильных и фрезерных агрегатов
с углом конуса цанги 2°52’ (конусность 1:10).

Техническая информация:
Исполнение с прорезями с обоих торцев для обеспечения наибольшей силы
фиксации и точности по радиальному биению.

Для хвостовиков диаметром 6-12,7 мм, тип 407E
PM 150-0

Запасные части:

2°
52

' 40

Ø
25

,5

d

Цанга зажимная тип 415E для
хвостовиков диаметром 6-16 мм

Для хвостовиков диаметром 6-16 мм, тип 415E
PM 150-0

BEZ ABM
мм

D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 34/36 6 - 12,7 005498 ●

Гайка накидная M27x1,5 35 RL 006653 ●
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BEZ для S
мм

ID

Цанга зажимная (2°52’) 6 037429 ●

Цанга зажимная (2°52’) 8 037430 ●

Цанга зажимная (2°52’) 10 037431 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12 037432 ●

Цанга зажимная (2°52’) 13 037433 ●

Цанга зажимная (2°52’) 14 037434 ●

Цанга зажимная (2°52’) 16 037435 ●

Цанга зажимная (2°52’) 18 037436 ●

Цанга зажимная (2°52’) 20 037437 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25 037438 ●

Цанга зажимная (2°52’) 6,35 (1/4“) 037495 ●

Цанга зажимная (2°52’) 9,53 (3/8“) 037505 ●

Цанга зажимная (2°52’) 12,7 (1/2“) 037496 ●

Цанга зажимная (2°52’) 15,88 (5/8“) 037502 ●

Цанга зажимная (2°52’) 19,05 (3/4“) 037497 ●

Цанга зажимная (2°52’) 25,4 (1“) 037508 ●

8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.3 Патроны станочные цанговые

Ø
35

.0
5

52

d

2°
52

'

Цанга зажимная тип 462E для
хвостовиков диаметром 6-25,4 мм

Для хвостовиков диаметром 6-25,4 мм, тип 462E
PM 150-0

Запасные части:
BEZ ABM

мм
D
мм

диам.хвостов.
мм

DRI ID

Ключ накидной 58/62 6 - 25,4 005458 ●

Гайка накидная с подшипником M48x2 60 RL 005714 ●

Гайка накидная с подшипником M48x2 60 LL 006632 ●
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BEZ ABM
мм

ID

отвертка SW 4, L 100 005451 ●

72

8. Системы зажимные 8.3 Патрон станочный
8.3.5 Системы зажимные для сверла

Требования, которые должны быть
выполнены при фиксации:

- Наим. длина хвостовика lmin = 20 мм- Наиб. длина хвостовика lmax = 29 мм

Патрон станочный для сверла на главном шпинделе
Назначение:
Патрон для фиксации сверла на главном шпинделе фрезерного станка с верхним
шпинделем и обрабатывающего центра с ЧПУ (CNC).

Техническая информация:
Прецизионное исполнение с повышенной точностью по радиальному биению
< 0,02 мм. Специальная механика зажима для увеличенных сил фиксации,
противодействующих смещению смонтированного хвостовика сверла.
Бесступенчатая настройка на диаметр хвостовика сверла: 0,5-13 мм (SK 30,
ISO30, SK40), 3-16 мм (HSK-E/-F 63). Патрон тщательно отбалансирован. Кулачки
закаленные для повышенной износостойкости. Пригодны для правого и левого
вращения сверла. Следует использовать только при сверлении.

Патрон с бесступенчатой настройкой на диаметр хвостовика сверла
PM 330-0

Запасные части:

min. 20 mm

- Не фиксировать конусные
хвостовики
- По возможности фиксировать
цилиндрические хвостовики без
лыски, пазов и других выемок

- На сверлах с лыской запрещается её
контакт с кулачком.См.рис.

Станок D
мм

d
мм

S
мм

A
мм

вес
кг

ID

Biesse произ-во с 9/92 53 0,5 - 13 SK 30 94 1,30 037701 ▫

IMA произ-во с 9/94
Dubus,
Eima,
Homag,
Weeke

52 3 - 16 HSK-F 63 100 1,70 037705 ●
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8. Системы зажимные 8.4 Оправки зажимные
8.4.2 Оправки фрезерные

D

L

D
TK d

I

S

Оправка фрезерная, короткое
исполнение

Оправки фрезерные с цилиндрическим хвостовиком
Назначение:
Фрезерная оправка для монтажа насадных инструментов по отдельности и
блоком.

Техническая информация:
Исполнение с хвостовиком в виде цилиндра или конуса Морзе. Короткое
исполнение для пазовых фрез и дисковых пил с наиб.толщиной ступицы
NB =10 мм. Длинное исполнение для монтажа одной или нескольких фрез.
Блокировка от проворота инструментов посредством винтов и штифтов.
Фрезерные оправки тщательно отбалансированы. При использовании торцевой
шайбы с блокировкой от проворота необходимо наличие прорезей под штифт на
оправке. Указания: Макс. допустимая частота вращения - nmax. назначается в
соответствии с инструментами, смонтированными на оправке. Следует учитывать
рекомендации изготовителя станка о предельно допустимых величинах веса и
диаметра!

Короткое исполнение
TI 501-0-04

Оправка в комплекте с 4 винтами M6x16 с потайной головкой и 4 винтами с
цилиндрической головкой.

D
мм

d
мм

L
мм

l
мм

S
мм

TK
мм

ID

59 30 102 4 25x90 48 041367 ●

59 30 102 4 20x90 48 041368 ●

59 30 127 4 25x115 48 042980 ●

60 30 85 4 16x50 48 041429 ●

D

L

D
TK d

I

S

Оправка фрезерная, длинное
исполнение

2

1 Винт крепления
2 Торцевая шайба с блокировкой от
проворота

Длинное исполнение
TI 501-0-03

Комплект поставки состоит из фрезерной оправки, винта крепления и торцевой
шайбы (плоское исполнение), без дистанционных колец.

D
мм

d
мм

L
мм

l
мм

S
мм

TK
мм

ID

50 20 107 40 25x60 32 041124 ●

50 20 122 55 25x60 32 041125 ●

50 20 137 70 25x60 32 041126 ●

59 30 93 25 25x60 48 041127 ▫

59 30 108 40 25x60 48 041128 ●

50 20 83 25 20x50 32 042982 ▫

50 20 98 40 20x50 32 042983 ▫

50 20 113 55 20x50 32 042984 ●

59 30 83 25 20x50 48 042985 ▫

59 30 98 40 20x50 48 042986 ●

Запасные части:
BEZ ABM

мм
BEM ID

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М10

20/35x16x10,5 для d = 20 006768 ●

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М16

30/45x16x16,5 для d = 30 006769 ●
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8. Системы зажимные 8.4 Оправки зажимные
8.4.2 Оправки фрезерные

D
TK d

I A

Оправка фрезерная SK 30/SK 40

Оправки фрезерные с конусным хвостовиком
SK 30 / SK 40
Назначение:
Фрезерная оправка для монтажа насадных инструментов по отдельности и
блоком.

Техническая информация:
Исполнение конусного хвостовика по DIN 69871, без пазов и прорезей. Оправки
короткого исполнения особенно пригодны для фрезерования без вибраций.
Блокировка от проворота инструментов посредством винтов и штифтов.
Фрезерные оправки тщательно отбалансированы. При использовании торцевой
шайбы с блокировкой от проворота необходимо наличие прорезей под штифт на
оправке. Подходящее монтажное приспособление типа VN 799-0 см. в разделе 9.
Указание: Следует учитывать рекомендации изготовителя станка о предельно
допустимых величинах веса и диаметра!

SK 30, A = 42 мм
TI 501-0-01

Комплект поставки состоит из фрезерной оправки с фиксатором, винта
крепления и торцевой шайбы (плоское исполнение), без дистанционных колец.

Запасные части:

2

BEZ BEM ABM
мм

ID

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М10

для d = 20 20/35x16x10,5 006768 ●

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М16

для d = 30 30/45x16x16,5 006769 ●

Станок l
мм

d
мм

TK
мм

вес
кг

ID

Masterwood произ-во с 1/99,
Reichenbacher,
Biesse произ-во с 9/92,
Emmegi, Schüco

70 20 32 1 041370 ▫

Masterwood произ-во с 1/99,
Reichenbacher,
Biesse произ-во с 9/92,
Emmegi, Schüco

80 30 48 1,3 041373 ▫

1 Винт крепления
2 Торцевая шайба с блокировкой от
проворота
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8. Системы зажимные 8.4 Оправки зажимные
8.4.2 Оправки фрезерные

I

D
TK d

A

D
B

Оправка фрезерная HSK-E 63

2

1 Винт крепления
2 Торцевая шайба с блокировкой от
проворота

Оправки фрезерные с полым конусным хвостовиком
HSK-E 63
Назначение:
Фрезерная оправка для монтажа насадных инструментов по отдельности и
блоком.

Техническая информация:
Исполнение полового конусного хвостовика по DIN 69893. Блокировка от
проворота инструментов посредством винтов и штифтов.Фрезерные оправки
тщательно отбалансированы. При использовании торцевой шайбы с блокировкой
от проворота необходимо наличие прорезей под штифт на оправке. Подходящее
монтажное приспособление типа VN 799-0 см. в разделе 9. Указание: Следует
учитывать рекомендации изготовителя станка о предельно допустимых
величинах веса и диаметра!

HSK-E 63 по DIN 69893, A = 45 мм
TI 501-0-07

Комплект поставки состоит из фрезерной оправки, винта крепления и торцевой
шайбы (плоское исполнение), без дистанционных колец.

Станок l
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

TK
мм

вес
кг

ID

Biesse, CML, 70 20 45 63 32 1,2 039801 ●

CMS, Weinig,
Working Process
и другие

80 30 45 63 48 1,6 039805 ●

Запасные части:
BEZ BEM ABM

мм
ID

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М10

для d = 20 20/35x16x10,5 006768 ●

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М16

для d = 30 30/45x16x16,5 006769 ●
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8. Системы зажимные 8.4 Оправки зажимные
8.4.2 Оправки фрезерные

запасная́ часть

I

D
TK d

A

D
B

Оправка фрезерная HSK-F 63

2

1 Винт крепления
2 Торцевая шайба с блокировкой от
проворота

Оправки фрезерные с полым конусным хвостовиком
HSK-F 63
Назначение:
Фрезерная оправка для монтажа насадных инструментов по отдельности и
блоком.

Техническая информация:
Исполнение полового конусного хвостовика по DIN 69893. Блокировка от
проворота инструментов посредством винтов и штифтов.Фрезерные оправки
тщательно отбалансированы. При использовании торцевой шайбы с блокировкой
от проворота необходимо наличие прорезей под штифт на оправке. Подходящее
монтажное приспособление типа VN 799-0 см. в разделе 9. Указания: Для
фрезерования без вибраций предпочтительно использовать оправку короткого
исполнения. Следует учитывать рекомендации изготовителя станка о предельно
допустимых величинах веса и диаметра!

Оправки фрезерные с полым конусным хвостовиком HSK-F 63
TI 501-0-07
Станок l

мм
d
мм

A
мм

DB
мм

TK
мм

вес
кг

ID

IMA произ-во с 9/94
Biesse, Dubus,
Eima, Homag,

70 20 45 63 32 1,2 042987 ●

MKM, Morbidelli,
SCM,Weeke

80 30 45 63 48 1,6 042988 ●

Weinig Conturex, SCM 140 30 45 63 48 1,9 041426 ●

Weinig Conturex, SCM 192 35 45 63 52 2,6 041425 ●

HSK-F 63 по DIN 69893, A = 80 мм
TI 501-0-07
Станок l

мм
d
мм

A
мм

DB
мм

TK
мм

вес
кг

ID

IMA произ-во с 9/94
Biesse, Dubus,
Eima, Homag,

70 20 80 63 32 1,7 042847 ●

SCM,Weeke,
MKM, Morbidelli

80 30 80 63 48 2,1 042951 ●

Weinig Conturex, SCM 120 30 80 63 48 2,4 041427 ●

HSK-F 63 по DIN 69893, A = 90 мм
TI 501-0-07

Комплект поставки состоит из фрезерной оправки, винта крепления и торцевой
шайбы (плоское исполнение), без дистанционных колец.

Станок l
мм

d
мм

A
мм

DB
мм

TK
мм

вес
кг

ID

Weinig Conturex, SCM 170 35 90 63 52 3,2 041428 ●

BEZ BEM ABM
мм

ID

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М10

для d = 20 20/35x16x10,5 006768 ●

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М16

для d = 30 30/45x16x16,5 006769 ●

шайба зажимная с блокировкой от
проворота, зажимной винт М16

для d = 35 35/42x16x16,5 006770 ●

чип Baluff с памятью HSK-F 63 081309 ●
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9. Ножи и запасные
части

9.1 Ножи и бланкеты
9.1.9 Ножи для лицевой пласти / для внутренних углов

Ножи для лицевой пласти
Быстрорежущая сталь
TM 135-0
Станок SB

мм
NT
мм

L
мм

B
мм

Рис. ID

Urban, Zierke, Glöckner 0,0 0,0 35 19 1 749100 ●

Urban, Zierke, Glöckner 2,5 0,3 35 19 1 749101 ●

Urban, Zierke, Glöckner 2,5 0,4 35 19 1 749102 ●

Urban, Zierke, Glöckner 2,5 0,5 35 19 1 749103 ●

Urban, Zierke, Glöckner 3,0 0,3 35 19 1 749104 ●

Urban, Zierke, Glöckner 3,0 0,5 35 19 1 749105 ●

Urban, Zierke, Glöckner 3,5 0,5 35 19 1 749106 ●

Erhaben / Jade 5,0 -0,1 35 19 1 749107 ▫

Elumatec, Stürtz 2,8 0,5 40 19 2 749108 ●

Elumatec, Stürtz 3,6 0,5 40 19 2 749109 ▫

Rotox 2,5 0,5 30 24 2 749110 ▫

Rotox 0,0 0,0 41 24 2 749111 ●

Rotox 2,5 0,5 41 24 2 749112 ●

Rotox 3,0 0,5 41 24 2 749113 ●

Wegoma 2,8 0,3 38 19 3 749114 ▫

Wegoma 3,0 0,3 40 19 3 749115 ▫

Actual 2,5 0,3 18 24 4 749117 ▫

Actual 2,5 0,5 20 24 4 749118 ▫

Actual 3,0 0,5 20 24 4 749119 ▫

Urban 3,0 0 35 19 5 749120 ▫

Urban 3,0 0,5 35 19 6 749122 ▫

Rotox 3,0 0,5 15 24 7 749124 ▫

Rotox 2,5 0,5 18 24 7 749126 ▫

Rotox 3,0 0,7 15 24 8 749127 ▫

Rotox 3,0 0,6 25 24 10 749129 ▫

Rotox 3,0 0,6 30 24 11 749130 ▫

Stürtz 3,0 0,7 25 25 12 749131 ▫

Zierke 3,0 0,5 40 19 13 749134 ▫

Urban 3,0 0,6 65 16 14 749135 ●

Urban 4,0 0,6 77 16 15 749136 ●

Glöckner 3,5 0,7 20 20 16 749137 ▫

Stürtz 4,0 0,7 25 20 17 749138 ▫

MLA, V-Tecnic 3,0 0,6 43 16 18 749139 ▫

Elumatec 3,0 0,6 46 19 19 749140 ▫

Kombinatec 3,0 0,7 43 19 20 749141 ▫

V-tecnic/Combimatic 3,0 0,5 50 19 21 749142 ▫

Someco, Technoplast 3,0 0,3 40 20 22 749143 ▫

Someco 3,0 0,3 61 20 23 749144 ▫

Назначение:
Ножи для чистого удаления сварных
швов с лицевой пласти окон из
пластика на станках для зачистки
углов рамок. Ножи имеют скругленную
форму для защиты поверхности
деталей.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика

Режущий материал:
HS
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9. Ножи и запасные
части

9.1 Ножи и бланкеты
9.1.9 Ножи для лицевой пласти / для внутренних углов

Назначение:
Ножи для чистого удаления сварных
швов с внутренних углов окон из
пластика на станках для зачистки
углов рамок.

Обрабатываемый материал:
Профили из пластика

Режущий материал:
HS

Ножи для внутренних углов
Быстрорежущая сталь
TM 160-0
BEM L

мм
Рис. ID

кромка режущая одинарная 39 1 749145 ▫

кромка режущая двойная 55 2 749146 ▫

67 3 749147 ▫

46 4 749148 ▫
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SP -

HL -

HS -

ST -
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HW -

MC -

HC -
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DP -

(PKD)

DM -

CVD -
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Пояснения к пиктограммам

пиление
поперечное

пиление
полых
профилей

профилир-
ование

сверление
глухих
отверстий

сверление
ступенчатых
отверстий

сверление
сквозных
отверстий

фрезерование
продольных
отверстий

обработка
паза - 
обработка
по формату

механи-
ческая
подача

ручная
подача

составной
инструмент

цельный
инструмент

сменный нож

шумопо-
давление

Термозажим

быстро-
режущая
сталь

поликри-
сталли-
ческий
алмаз
(PKD)

твердый
сплав

покрытие
твердым
материа-
лом



По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 
 
Архангельск   (8182)63-90-72   
Астана   +7(7172)727-132   
Белгород   (4722)40-23-64   
Брянск   (4832)59-03-52   
Владивосток   (423)249-28-31   
Волгоград   (844)278-03-48   
Вологда   (8172)26-41-59   
Воронеж   (473)204-51-73   
Екатеринбург   (343)384-55-89   
Иваново   (4932)77-34-06   
Ижевск   (3412)26-03-58   
Казань   (843)206-01-48   
Калининград   (4012)72-03-81   
Калуга   (4842)92-23-67   
Кемерово   (3842)65-04-62   
Киров   (8332)68-02-04   

Краснодар   (861)203-40-90   
Красноярск   (391)204-63-61   
Курск   (4712)77-13-04   
Липецк   (4742)52-20-81   
Магнитогорск   (3519)55-03-13   
Москва   (495)268-04-70   
Мурманск   (8152)59-64-93   
Набережные Челны   (8552)20-53-41   
Нижний Новгород   (831)429-08-12   
Новокузнецк   (3843)20-46-81   
Новосибирск   (383)227-86-73   
Орел   (4862)44-53-42   
Оренбург   (3532)37-68-04   
Пенза   (8412)22-31-16   
Пермь   (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   

Рязань   (4912)46-61-64   
Самара   (846)206-03-16   
Санкт-Петербург   (812)309-46-40   
Саратов   (845)249-38-78   
Смоленск   (4812)29-41-54   
Сочи   (862)225-72-31   
Ставрополь   (8652)20-65-13   
Тверь   (4822)63-31-35   
Томск   (3822)98-41-53   
Тула   (4872)74-02-29   
Тюмень   (3452)66-21-18   
Ульяновск   (8422)24-23-59   
Уфа   (347)229-48-12   
Челябинск   (351)202-03-61   
Череповец   (8202)49-02-64   
Ярославль   (4852)69-52-9

Единый адрес для всех регионов:   lzt@nt-rt.ru  ||   http://leitz.nt-rt.ru 

mailto:lzt@nt-rt.ru
http://leitz.nt-rt.ru/

